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KS와 ISO 규격 비교를 통한 볼트 및 스크류 분류 체계안 제시
Suggestion of Bolt and Screw Classification system compared with KS and ISO
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1. 서론

기계부품의 체결시에 가장 많이 사용되고 있는 체결요소 중 

하나는 볼트 및 스크류라고 할 수 있다. 용접이나 억지끼움 

방식의 영구체결 방식과는 다르게 필요에 따라 분리와 재체결이 

용이한 특성을 가지고 있기 때문일 것이다. 이러한 특징으로 

인해 볼트 및 스크류는 소형가전제품부터 대형 선박이나 비행기 

등 전 분야에 고루 사용되고 있다. 볼트 및 스크류는 자체적인 

다양한 형상과 이를 사용하는 다양한 제품으로 인해 연구를 

위한 특정 범위를 결정하기가 쉽지 않았다.  따라서 본 논문에서

는 ICS(International Classification of Standard) 코드를 

이용하여 볼트 영역을 결정하였다. 

즉, 일반용도용기계구조 및 요소를 대분류로 하였으며, 해당 

분류 중에서 조임쇠에 해당되는 요소로 결정하였다. 이러한 

조임쇠 요소들 중에서 볼트, 너트 및 스터드에 해당하는 영역

(ICS Code : 21.060.10)을 연구대상 영역으로 결정하였다.  

해당 코드에 속하는 요소들 중에서 특히 볼트 및 스크류에 해당되

는 경우를 중점으로 하여 기존 KS규격과 ISO 규격을 비교 분석하

였다.

 

Fig. 1 Study scope of bolt and screw
   

2. KS 규격 분석에 따른 볼트 및 스크류 분류

표 1은 ICS 분류에서 일반용도용 기계구조 및 요소에 해당되는 

KS 규격 중 일부를 나타낸 것이다. 볼트 및 스크류의 특징을 

나타내기 위해 해당 규격명을 볼트 머리모양을 중심으로 결정하

였으며 해당 머리에 체결력을 전달하기 위한 홈(+,-, 6각 모양 

홈 등)이나 슬롯(slot)이 있는 경우는 해당 항목을 머리모양 

앞에 표기하였다.   

또한 해당 볼트 및 스크류의 쓰레드(thread, 나사산이 생성되

어 있는 부위) 기능에 따라서 규격명의 마지막에 표기하는 형태

를 취하고 있었다. 예를 들면, 냄비머리의 6각 모양의 홈을 

가지고 체결시 탭을 만들면서 체결되는 나사의 경우는 해당 

홈의 형태를 앞에 표기하여, 6각 별모양 구멍붙이 냄비머리 

태핑나사로 명명하고 있다.  

Table 1 Parts of KS(bolts and screws) corresponding to ICS code 
21.060.10  

2. 볼트 및 스크류에 대한 ISO와 KS 규격간 비교

  현재 ISO와 KS규격에서 해당 규격명을 부여하는 방법은 유사한 

것으로 확인되었으며, KS규격에서는 이전부터 사용되고 있는 

규격에 대해서는 유사 ISO 규격을 참조하여 일부분을 수정하여 

사용하고 있다.  그리고 새롭게 추가되는 부분에 대해서도 ISO 

규격을 그대로 인용하여 사용하고 해당 표준번호를 “KS B ISO"

와 같은 방식으로 표현하고 있다. 

  ISO 규격과의 부합화 여부는 국가표준종합 정보센터에서 확인

할 수 있으며, 부합화 정도를 IDT(일치하는 경우), MOD(일부 

수정한 경우), NEQ(일치하지 않는 경우)으로 구분하여 나타내고 

있다. 일부 수정된 표준에 대해서도 ISO와 KS 표준명이 대부분 

일치하는 것으로 확인되었다. 부합화 여부가 나타나지 않은 

경우는 기존의 KS규격에 존재하지 않은 규격으로서 그대로 인용

한 경우에 해당된다. 또한 이러한 경우는 해당 표준의 서문에 

해당 ISO 규격을 표시하고 기술적 내용을 변경하지 않고 작성한 

한국산업규격임을 명시하고 있다. 

Fig. 2  The example of comparison with KS and ISO 
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3. 볼트 및 스크류의 형상요소별 분류

본 논문에서는 KS와 ISO 규격에서 정의된 볼트 및 스크류의 

형상을 조사하여 형상에 대한 세부분류 기준을 그림 3과 같이 

결정하였다.  Head는 볼트나 스크류의 머리형상으로서 일반적으

로 체결력을 전달하는 기능을 가지고 있는 형상요소로 정의하였

다. Internal drive는 볼트 및 스크류의 머리 또는 축(shank)에 

존재하는 홈으로 정의하였다. shank는 볼트 및 나사의 축으로써 

나사산이 존재한 부위와 존재하지 않는 부위를 포함하는 영역으

로 정의하였다. End는 볼트 및 나사의 끝부분으로서 체결시 

맨 처음 삽입되는 부분으로 정의하였다.  

Fig. 3 The characteristics factors of bolt and screw 

본 논문에서는 ISO 및 KS규격에서의 분류형태를 분석하여 

4가지의 세부 형상기준을 결정하였으며, 이러한 세부분류 기준

에 따라 ISO 및 KS 규격에서 분류된 볼트형상을 파악하였다.  

그림 4는 볼트 Head와 Internal drive, Shank 및 End에 대한 

분류형태를 나타낸 것이다. Head 형상은 12point flange 형상을 

시작으로 collar를 가진 3각머리 형상까지 24개 형태로 분류하였

다. 

HEAD
 1. 12point flange head  2. Button head  3. Cheese head
 4. Countersunk head  5. Cup head  6. Cylindrical head
 7. Eye shape head  8. Eyelet shape head  9. Head with knurl
 10. Head with tommy  11. Head with wings  12. Hexagon head
 13. Hexagon head with collar  14. Hexagon head with flange  15. Hexagon head with washer
 16. Octagonal head  17. Pan head  18. Raised cheese head
 19. Raised countersunk head  20. Round head  21. Square head
 22. Square head with collar  23. T-head  24. Triangle head with collar

  

End

 1. As-rolled end  2. Chamfered end  3. Cone end (type C) of tapping 
screw

 4. Cone point  5. Cup point  6. Dog point
 7. Drilling point of drilling screw  8. End of thread forming screw  9. Flat end (type F) of tapping screw
 10. Flat point  11. Pilot point  12. Rounded end
 13. Rounded end (type R) of tap-
ping screw  14. Scrape point  15. Truncated cone point

 16. Truncated pilot point

  

Fig. 4  The classification of bolt and screw head & end  by the shapes 

 Internal drive는 일반적인 형태만을 우선 고려하여 10가지 

형태로 분류하였으며, shank는 축의 변화형태에 따라 6가지로 

구분하였다. End는 그림 4와 같이 볼트 및 스크류의 끝형상을 

일차적으로 분류하였으며, 태핑 기능의 여부를 고려하여 16가지 

형태로 분류하였다. 
그림 5는 본 연구에서 분류된 볼트의 세부형상 요소들에 대한 

분류체계안을 나타낸 것이다. 볼트 및 스크류의 이름을 결정하는

데 가장 중요한 부분인 머리형상을 우선적으로 분류하고자 하였

으며, 크게 볼트 머리가 존재하는 경우와 존재하지 않는 경우로 

나누었다. 다음으로는 직접적인 체결 및 분리력을 전달하는 홈이

나 소켓 등에 해당되는 Internal drive 형태로 분류하였다.  본 

논문에서는 언급하지 않았지만 볼트 및 스크류의 주요기능에 

관련된 부분(도금형태, 색상 또는 열처리 여부 등)도 고려함으로

써 제품 설계자 및 생산작업자 간에 정확한 의사 전달이 가능할 

수 있을 것으로 사료된다. 
 

Fig. 5  The classification system of bolt and screw for shapes 

4. 결론

본 연구에서는 일반 용도용 기계구조 및 요소에 대한 KS 및 

ISO 규격을 분석하여 볼트 및 스크류의 분류기준을 결정하였다. 
현재 KS규격은 ISO 규격을 그대로 또는 일부 수정하여 사용하고 

있는 실정이다. 그러나 볼트의 형상 분류기준이 다소 중복적인 

경우가 있었으며, 표현방식에 있어서도 한글부분이 추가되거나 

표현형태가 다양하여 코드자리수가 일치하지 않는것을 확인할

수 있었다. 따라서 본 논문에서는 KS의 분류 체계를 개선하기위

한 방안으로 볼트의 머리, 체결 또는 분리력을 전달하는 소켓형

상, 볼트의 축 및 끝을 세부형상요소로 분류하고 이에 따른 분류체

계안을 제시하게 되었다. 
일반적으로 많이 사용되고 있는 볼트 및 스크류에 대한 구체화

되고 체계적인 분류 기준을 마련함으로써 설계자와 생산자 간, 
제조업자 및 구매자 간에 의사전달이 원활하고 명확하게 이루어

지는데 중요한 계기가 될 것으로 생각한다. 
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