
서 론1.

프 니컬 수많 원 체 비

에 하게 사 하고 특 다 한 크,

등 프에 핵심 사 고 다. 들

문 는 단 하게 다루어 할 핵심

다 또한 러한 비들 과 하여 사고가 생.

할 는 막 한 경 실과 사 큰 문

수 다 근 비 고. ,

능 고 어 비에 한 리가 욱 고

다.

재 내 원 프 니컬 진단하지 고 주

체하거 고 생시 체하고 다 니컬.

마 결함 상태 진단하고 체시 하

는 술 재 체비 낭비 냉각재 누 등

사고 생시 다 러한 마 결함 진.

단하 해 는 다 하고 한 마 상태 사할 수

는 개 필 하다.

라 본 연 에 는 니컬 결함 차지

하고 는 체누 시키는 니컬 마

결함 평가하 한 연 결과 , 니컬 에 생하

는 마 결함 진단하 한 결함 사 시험 개

하여 마 상태 사 술 상태별 보

진단 신뢰도 향상 시키고 니컬 운

건에 마 결함 변 하여 향후 운 건에

마 결함 크 하 한 시하 다.

본 론2.

메카니컬씰 결함2.1

니컬 (mechanical seal) (sealing)

에 어 그랜드 킹 계공학(grand packing)

꾸어 것 그랜드 킹(rotating shaft)

마찰열 니컬 고(rotating part)

누어 마찰(stationary part)

하는 다 식 에 수직. (Shaft)

개 동 고 어 한2 ( , )

과 함께 하 스프링 체

행하는 다 니컬.

누 지에 필 한 니컬 (seal

체 는 체막face) (0.025 -0.25 )μ μ

에 해 루어진다.

니컬 계수 하는(seal face)

재질 합에 한 마 에 하여 결 도,

한계 내에 니컬 계 수 시킨다.

니컬 동 마찰열 어 한 태 거 어

하 냉매 향 열 달 가 지

어 한다 냉매 향. Self flushing

에 하여 행해지는가(pumping recirculation) ,

동 에 직 닿지 는 독립 냉매Quenching (

사 에 하여 행해지는가 결 하게 다 니컬) .

동 사 에 막 도 계 문에 미

한 누 가능 항상 재한다 든 니컬 누.

어 하여 체(evaporate), (vaporize)

누 는 하지 눈에 띄는 다량 누 니

컬 마 었 다.

니컬 결함 니컬 하는 시

트 링과 피동 링에 생한다 가공 량 립 량. , , ,

과 미 럼 운동 물질 마찰 무 건식, , ,

운 등에 한 결함 시 트 링과 피동 링에

크랙 생 마 체 누 과 크, , ,

등과 같 상 타 다.

실험장치 및 방법2.2

니컬 마 결함 공 사하Fig.1

한 실험 블 도 다 실험 크게. 시험변

수 어 사시험 취득 스플/ , / 개3
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다. 시험변수 어 는 사시험/

에 도 미만 상 고 고100 10bar℃

체 공 하고 사시험 에 체 공 하,

해 상 도 도 가변1800rpm

동하고 어한다 사시험 는 마 사 누 마. , (

개시 누 량 드 착에 한 사시), ( )

험 능 하 크쓰러스트 고 도, / , /

등 할 수 다 또한 취득 스플 는 마. /

께 취득 사시험 변수 취득, ,

니 시험변수 능 하 운 상태 시,

하게 어 다.

Fig. 1 Block diagram of mechanical seal test

system

실험결과 및 고찰2.3

니컬 마 결함에 향 것 상 는 운

건 체 프 도 크 체 도 시, ( ),

험시간 변 에 니컬 마 결함 께 변

한 결과 에 각각 타내었다Fig. 2, Fig. 3 Fig. 4 .

는 프 순 체 변 에 프Fig. 2

도 시험시간별 니컬 마 결함 께 변

타낸 것 가에 라 마 결함 께는 비,

가함 수 다 프 도 크. Fig. 3 ( )

변 에 체 시험시간별 니컬 마

결함 께 변 타낸 것 변 에 마 결,

함 께 변 같 도 가에 라 마 결함 께

도 비 가함 수 다.

는 체 도 변 에 프 도 크Fig. 4 ( )

시험시간별 니컬 마 결함 께 변 타낸

것 도 크 변 에 마 결함 께, ( )

결과 는 달리 체 도 가에 라 마 결함 께가 미

한 가 상 보 지만 체 도 가에,

마 결함 께 가 경향만큼 크지 수 다.

Fig. 2 Variation of mechanical seal wear

thickness versus pressure

Fig. 3 Variation of mechanical seal wear thickness

versus rotation speed

Fig. 4 Variation of mechanical seal wear thickness

versus temperature

결 론4.

체 도 도변수는 니컬 마1. ,

에 직 향 주는 시험변수 다.

니컬 마 과 도에2.

비 하 특 원 프 순 수 는, (boiling point)

상에 는 니컬 능 상실 므 체 도

내 할 필 가 다100 .℃

향후 본 문 니컬 에 생하는 마 결함에3

누 생 하고 하는 가능

하다.

프 운 한 한 니컬 도4. ,

크 도 운 변수 평가할 수 다( ) .
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