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1. 서론

맞  보 형 실  랫폼(c-MES 랫폼)  

계에  양산에 는 업 주 (life cycle)

에  생 는 들  취 고 

 업  지  가능  경쟁  강화에 

도움  주는 것   다.

 업  IT 루 들   업

 업 별, 규 별 특 에  커스 마 징

(customizing)    가격    

규  상   업  아니  도  어 운 

 가지고 는 상황에  개  듈  재

 가능  랫폼 형태  개 다는 에  

큰 미  가진다고  수 다. 

맞  보 형 실  랫폼 랫폼   

는 실 시스 (MES, manufacturing ex-

ecution system)  다양   야에 

 리드타  단 ,  량원 , 공 재고 

감  등  효과  낼 수 1, 2 내  업들

 많  활 고 는 사  원 리시스

(ERP)과 연계  수 다는 에  큰 미  가질 

수 다.  c-MES   생산단계에  

계 단계 지  확  후 

업  체  술개  수 고   

시킬 수 는  가지게 다. 

본 문에 는 맞  보 형 실  랫폼  

  개  현황  개 고 다양  업  

상  어떻게 활  수 는지에  언

고  다.

2. c-MES 플랫폼의 전체 구성

Fig. 1  c-MES 랫폼  체  나타낸다. 

계지원 랫폼   계에  생  수 는 

복  문  결  수 도  지원  공 지

원 랫폼에 는 생산현  특 과 상황  고

여 연 고 실  공 계획  수 도  

공 계획  지원 게 다. 심운 랫폼에

는 생산 현 에  생 는  수집, 

 통  양산과  실시간 니 링  량원  

  다. 마지막  비지원 랫

폼에 는 생산 비  직  연동 여  

고 리 는 HMI(human-machine interface)  현

는 것   다.

Fig. 1 맞  보 형 실  랫폼(c-MES)  체

3. c-MES 플랫폼 개  현황

c-MES 심운  랫폼

c-MES 심운  랫폼  통  MES 능  

현   는 c-MES  심 랫폼  

생산 현 에  수집 는 들  수집,  

수 고  다  랫폼에  활  수 도  

다. 특  통  MES 듈들  업 별, 규 별 

특 에 라 재 여 업에  
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 는 듈만  사  수 게  

업  c-MES  도 는  비 감  가능 도  

다. Fig. 2는 업 스별 업 능

과 심운  랫폼에  개  듈  나타낸다.

Fig. 2 생산단계별 c-MES 심운 랫폼 능

c-MES 비지원 랫폼

다양  야별 비에  가능  HMI  

고  통  생산 비에  생 는 보

 실시간  어 는 비지원시스  비

지원 랫폼 라고 다. 특  비 스 

듈에 는 PLC   스  개

 비  낮 고 동시에 리  수 

는 비 수  늘  수 도  다. 

Fig. 3 c-MES 비지원 랫폼 체 스

c-MES 공 지원 랫폼

공 지원 랫폼에 는 각 업  특 과 상

황  고 여 연 고 실  공 계획  

수 도  공 계획  지원 게 다. 특  가

공공 계획 단계  립공 단계   지원

 공 별 비  실 건, 공  간  

수 순  등  결 는  도움  주게 다.

Fig. 4 c-MES 공 지원 랫폼 체 스

c-MES 계지원 랫폼

계지원 랫폼   계 지원단계에  

생  수 는 들  화  수 는  

계   수 도  지원 는 것   다.

는 수 주 가 단 에 라 계

에 들어가는 시간  단 시 야 고 계에 

고 야 는 가 가 에 라 고 능  

컴퓨 워가  게 는 현재 업  

계단계에  문  결 는  도움   수 

 것 다.

4. 결론

우리나라 경 과 고 에 가  큰  

미 는 업  지 가능  경쟁  강화  

는 현  지 화가 지  진

어야 다. 업  약 80%가 업  

업  현  지 화  꺼리는 

가 비싼 도 비  문 라는 것  업

 상    IT 루  가 야  특  

낮  도 비 과 듈화라는 것  미 다고 볼 

수 다.

러  에  c-MES 랫폼  생산단계에

 활 고 는 통  MES  능뿐만 아니

라 계단계에 활 는 능 지 개 고 듈

화 여 재  업   

는 능만  도 여 활  수 도  다

는 에  큰 가 다고  수 다.

후기
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