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Fig. 1 Block type strip pressure key

Fig. 2 Scratch on can end surface

Fig. 3 Developed rolling type pressure key

� � �  � � �� � �  � � �� � �  � � �� � �  � � �3.
T U V & � � � � H � � P 4 � � H � r +

{ l ? q  � � / � % $ ; E F 
 � $Fig. 4
 S � 
 � � � P + 6 7 
 8Strip Pressure Key
�  & � � ) � � S ?  � � � � � Q i � A

u r + � l ? f i � � 0 � � � ? q 1 .
r � & � v / T U V E o � � m 
 n W X /

T U V $ 3 ? f � � �� �� R �(Transversal)
5 �� � 	 � � � � � � � �� ?(Longitudinal)
q 1 ��& 6 7 
 8 = u % �. 100EPM Can End

���� ��� � 	
���� ��� � 	
���� ��� � 	
���� ��� � 	
Strip Pressure Key
Development of Strip Pressure Key for the Prevention of Scratch

*#
� � �� � �� � �� � �

1

*#T. W. Kim(tw0826@pknu.ac.kr)1

�
# � 3 � � r . O � R

Key words : Pressure Key, Scratch, Sheet Metal

773



������� �	 
�������� � � �

g A H � � $ ; � l � ��& 
 � = u + � l

? f 	 - S ? q � � ?   � T U V $ �1.6 m/s
4 < % � 	 � � � � H ? q 110N .

% x ¡ ¢ & T U V $ 3 4 ��E ���Fig. 5
� � 	 
 � �  + ` { ' � � � � H � H � �

. � Q ��& i � £ ¤ r + � S ' ¥ R 
 1 .
6 7 
 8 ¦ r $ S < 0 � & � � � § ¨ ? r

P ' © � � � . �� ª � « � 
 ¬ � S � C

� � . ��  Y ® � � C � � , 1 � v / T U.
V % ¯ S u & S < � � . � 
 ¬ S u &0.3 0.25
� � . ��  Y ° �  m 
 n W X / T U V $

3 4 ; % 
 ? 	 0 3 � � 	 ± � � � . ��0.2
 Y ® � ² � , 1 � v / T U V $ & ' ��.

 � H ��& � � / 0 � 0 ³ ´ G � � � � �

� � > ? q  c 3 i � £ ¤ r µ 
 ¯ 6.1 m¶
S u 	  Y ® $ · 4 m 
 n W X / T U V &,
� ¸ ¹ � � 	 � º ' � � � � � � C « » � 

c 3 i � £ ¤ r µ 
 ¯ S u 	 � � � �2.3 m¶
� > r ¼ $ % ¯ ½ ¾ � � % ¿ � 	 � C « » 1 .

$ % 3 ' ��& �5 �� 
 � H & � �Fig. 6
. � Q ��& i � £ ¤ r � S ¥ R + u H '

¿ 
 1 � v / T U V $ · 4 m 
 n W X / T U.
V % � � . �� S u 	 À ¸ ± Á  Y ® �0.02
� C � � , � � � � � � � � / 0 Â H ¹ � �

	 @ � 
 £ & � � S u & À ¸ � º ' � � � �

Ã 
 ª � « » 1 .

Fig. 4 Scratch test
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Fig. 5 Friction coefficient and surface roughness
(Transversal movement)

Fig. 6 Friction coefficient and surface roughness
(longitudinal movement)
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