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초 록 : PTFE(polytetrafluoroethylene) 타겟을 RF 스퍼터링에 의하여 Si 기판과 슬라이드 글라스에 코팅하였다. PTFE의 기

초 실험조건으로 타겟 건 파워, 공정시간, 압력 및 바이어스 파워를 변화시켰다. PTFE 필름의 특성은 조건별 두께를 비교

하였고, 분광광도계에 의한 투과도를 측정하였다. PTFE의 발수 특성과 스퍼터링 공정 조건을 확인하고자 접촉각 측정을 

실시하였다. 타겟 건의 파워 및 시간에 따라 증착속도의 차이가 있었으며, 광학적인 투과도에서도 변화가 있음을 알 수 있

었다. 발수특성을 나타내는 PTFE의 스퍼터링에 의한 접촉각 측정을 통해 다양한 조건별 접촉각 특성을 확인하였다.

1. 서론

PTFE(polytetrafluoroethylene)는 다양한 산업적 적용분야가 있는 테트라플루오로에틸렌(tetrafluoroethylene)의 합성 불소중

합체(fluoropolyymer)이다. 특히 DuPont사의 가장 잘 알려진 폴리테트라플루오로에틸렌으로 만든 합성수지의 상품명인 테

플론(Teflon)으로 유명하다. 테플론은 거의 모든 화학약품에 대해 내화학성이 있고, 넓은 온도 범위(-270~250℃)에서 물리적 

성질을 유지하며, 매끄러운 표면으로 상징되기도 한다. 개스킷, 베어링, 컨테이너와 관의 내벽, 부식성 환경에서 사용되는 

밸브와 펌프의 부품, 조리기구, 톱날, 기타 다른 제품의 보호막으로 적합하다. 지금까지는 주로 후막으로 두껍게 코팅되어 

사용되어 왔으나 고기능성과 고발수성의 요구가 커지면서 고진공의 환경에서 코팅되는 스퍼터링 방식으로 적용되는 것도 

검토되고 있다. 본 연구에서는 테플론의 기본적인 스퍼터링 공정 특성과 다양한 물리적, 광학적 특성 등을 살펴봄으로써 

추후 산업 제품 적용에 대한 기초 연구를 수행하였다.

2. 본론

RF sputtering 방식으로 절연체인 테플론 타겟을 이용하여 코팅을 실시하였다. 주요 변수는 타겟 건 파워, 공정 시간이었

다. 파워별, 시간별 코팅된 PTFE 필름의 두께, 접촉각, 투과도 등을 비교하였다. 또한 압력을 달리하거나 바이어스를 인가

하기도 하여 변화하는 특성들을 살펴보았다. 스퍼터 건의 RF 파워가 50-70W 구간에서는 코팅시간을 60분 스퍼터링한 경

우가 30분 스퍼터링한 경우에 비해 접촉각 등에서 우수한 특성을 나타내었다. 건의 RF 파워가 90W일 때는 필름의 두께는 

60분이 2배정도 두꺼웠으나 필름의 전반적인성질은 30분한 경우가 더 우세하였다. 110-130W로 스퍼터 건의 파워를 인가하

였을 때는 모든 특성에서 30분간 코팅했을 때가 60분간 스퍼터링 한 경우보다 더 좋은 특성들을 나타내었다.
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Fig. 1. Change of contact angle of PTFE films according to the change of RF power with sputter times

3. 결론

스퍼터링 조건에 따른 테플론 코팅의 두께, 접촉각, 투과도 등의 특성 변화를 살펴보았다. 스퍼터 건의 RF 파워의 변화와 

스퍼터 코팅 시간의 변화에 따라 코팅 특성은 차이가 있음을 알 수 있었다. 낮은 파워조건에서는 코팅 시간이 길수록 좋은 

특성을 나타내었다. 반면 코팅시 RF 파워가 높은 경우 오히려 박막의 특성에는 좋지 않음을 확인할 수 있었다.
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