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Zinc Flake Power를 이용한 친환경 Coating Solution 개발
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2003년 7월 이후 EU(유럽연합)는 폐차처리지침(Directive 2000/EC/53)에서 6가 크롬이 함유된 부품

의 전면 사용 금지가 규제되었다. 이에 자동차 산업을 중심으로 각종 친환경 코팅재료 개발이 이어 

오면서 선진 몇 개국을 중심으로 다양한 코팅 원료에 대한 공급이 독과점으로 이루어지고 있다. 특

히, 수지 내의 철과 반응하여 아연/알루미늄의 금속층을 형성시키는 무기 아연말 피막기술은 6가 크

롬이 함유되지 않는 환경 친화적인 기술로서 기존 표면처리 방식보다 우수한 내식성, 내화학성 및 내

열성 확보, 경제성 등의 장점을 가지고 있다.

본 연구에서는 아연 등의 금속 분말과 기타 유기물로 구성된 수용액을 제조하여, 소지 표면에 도포

한 후 열풍 건조하면 철 소지와 화학반응에 의해 고내식성의 피막이 형상되는 것을 확인하였다. 특히 

Zn이 Fe보다 이온화 경향이 크기 때문에 Zn의 자기희생 보호 작용(self-sacrificing)이 발생하여 염수

분무 시험결과(KS D 9502) 1,000시간 이상의 우수한 내식성을 확보할 수 있었다.
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