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● 요   약 ●  

본 논문에서는 3D 프린터의 다양한 활용분야를 소개한다. 3D 프린터의 원래의 목적은 상품을 내놓기 전 시제품을 만들기 위해

서였으나 최근 들어 그 활용분야가 공업, 의료, 실생활 분야로 넓혀지고 있다. 공업 분야에서는 한 장씩 레이어를 쌓아가는 3D 
프린터의 장점을 이용해 보다 정밀하고 세밀한 공정이 가능해 진다. 이러한 특성은 기존의 방식보다 진행시간을 5~10배 이상 

단축시켜 제품개발에 소요되는 비용과 노력을 절감하는 뛰어난 효율성을 보여준다. 의료분야에서는 3D모형물을 그대로 제작할 

수 있기 때문에 인간의 신체와 보다 흡사한 보형물을 만들 수 있다. 나아가 3D프린터가 상용화 된다면 판매사가 제공하는 3D
콘텐츠를 사용자가 쉽게 이해하고 이에 따른 피드백을 받아 빠르게 제품생산에 이용할 수 있어 상품에 대한 만족도를 높일 수 

있게 된다. 

키워드: 3D 프린터(3D printer), 활용(utilization), 효율(efficiency)

I. 서 론

프린터가 진화하고 있다. 과거의 프린터가 단순히 잉크나 레이

저를 이용하여 글자나 그림을 인쇄했다면 최근의 3D 프린터는 잉

크나 레이저 대신 파우더, 플라스틱 액체 등 다양한 재료를 이용하

여 3D 객체를 만들어 낼 수 있게 되었다. 3D 프린터는 다양한 분

야로 활용되고 있는데 이 논문에서는 활용분야에 대한 소개를 통

해 3D 프린터에 대한 이해를 돕고자 한다[1-4].

II. 3D 프린터의 종류

현재 3D 프린터는 대부분 가정용이 아닌 산업용으로  사용되고 

있다. 이에 따라 많은 회사에서 다양한 방식의 3D 프린터를 생산

하고 있는데, 아래에서는 브랜드별 3D 프린터의 모델에 대해 소개

한다. 

1. 브랜드별 모델

1.1 Stratasys사의 ‘Mojo’

그림 1.  Stratasys사의‘Mojo’

Fig. 1. Mojo of Stratasys
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열용해 적층방식의 3D 프린터로 노즐에서 액체수지를 분사하

고 경화시켜 적층하는 방식으로 프린팅 한다. 인쇄할 수 있는 제품 

사이즈는 127*127*127mm이며 적층피치는 0.128mm이다. 인쇄

시간은 사방 127밀리리터 크기의 정육면체가 5~6시간 걸리며 사

용할 수 있는 수지(제품재료, 서포트 재료)는 ABS(아크릴로니트

릴 부타디엔 스티렌)이다. 본체 가격은 1,865만원이다.

1.2 Solidscape사의 ‘3Z Pro’ 

로스트 왁스 주조에 사용하는 왁스 모델을 만들 수 있는 3D 프
린터로 탱크속의 액체 왁스를 잉크젯 프린터와 같은 헤드에서 분

사하여 적층하는 방식으로 프린팅한다. 이 과정을 반복하면 원하

는 모양이 만들어지며 왁스가 15밀리미터 정도 두께가 되면 12마

이크로  미터로 절단한다. 본체 가격은 약 7400만원 으로 인쇄면

적은 152.4*152.4*101.6mm이며 해상도는 5000*5000*4000dpi
이다. 

그림 2.  Solidscape사의 ‘3Z Pro’

Fig. 2. 3Z Pro of Solidscape

1.3 3D Systems사의 ‘Cube X’ 

열용해 적층방식으로 최대 인쇄 사이즈는 230*265*240mm이

며 높이 기준으로 해상도는0.1/0.25/0.5mm이다. 사용할 수 있는 

수지는 ABS(17색)와 PLA(폴리유산, 16색)이며 본체 가격은 543
만원이다. 

그림 3.  3D Systems사의‘Cube X’

Fig. 3. Cube X of 3D Systems

1.4 DWS Systems사의 ‘DigitalWax 029X’

그림 4. DWS Systems사의 ‘Digital Wax 029X’

Fig. 4. Digital Wax 029X of DWS Systems

자외선 경화방식 3D 프린터로 챔버 내부에 액체 상태의 자외선 

경화 수지를 채우고 레이저를 조사하여 부분적으로 경화시키는 방

식으로 프린팅한다. 인쇄면적은 150*150*200mm이며 적층피치

는 0.01~0.10
mm이다. 레이저 주사 속도는 시간당 5000mm이며 인쇄시간은 

대략 반지 하나에 1시간 미만이다. 사용할 수 있는 수지는 대부분

이 로스트왁스에 사용할 수 있는 아크릴계 수지이며 본체가격은 

18700만원이다.

1.5 3D Systems사의 ‘Projet 460Plus’ 

석고 분말로 인쇄하는 풀컬러 3D 프린터로 테이블 위에 1층 두

께의 석고 분말을 깔고 인쇄하려는 부분에 노즐을 통해 접착제와 

착색 잉크를 분사하는 방식으로 프린팅한다. 인쇄할 수 있는 제품

의 사이즈는 203*254*203mm이며 적층피치는 0.1mm이고 해상

도는 200*450dpi이다. 인쇄 속도는 높이를 기준으로 시간당 

23mm이며 본체 가격은 5500만원이다.

그림 5. 3D Systems사의‘Projet 460Plus’

Fig. 5. Projet 460Plus of 3D Systems
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위의 브랜드별 3D 프린터의 모델을 프린팅 방식과 수지, 가격

별로 정리한 표는 다음과 같다.

표 1. 3D프린터 

Table 1. 3D printer

III. 3D 프린터의 활용 분야

아래에서는 3D 프린터의활용분야를 크게 공업, 의료, 실생활의 

3부분으로 나누어 장점/사례를 소개한다. 

1. 공업

1.1 장점

3D 프린팅 공정은 파우더 베드위에 임의 형상의 최하위 레이어

의 단면을 프린팅 하고, 프린팅 된 단면 위에 다시 일정량의 파우

더를 적층한 뒤 다음 레이어의 단면을 프린팅 한다. 이러한 과정을 

최상위 레이어까지 반복함으로서 3차원 형상을 제작하기 때문에 

세밀한 부분까지 구현해 낼 수 있는 것이다. 공업 분야에서는 이러

한 특성을 이용하여 좀 더 세밀한 구현이 가능하다. 또한 기존에 

시제품을 Mock-up으로 제작하고 테스트까지의 진행시간이 3D 
프린터를 이용함으로서 5~10배 이상 빨라진다. 따라서 제품 개발

에 소요되는 비용과 노력을 절감할 수 있다. 

그림 6. 제품생산 프로세스

Fig. 6. Process of the Production

1.2 실제 사례

미국의 항공기 제조사인 보잉(Boeing)은 비행기 조립에 사용하

는 300여개의 부품을 3D 프린팅으로 생산하고 있다. 많은 숫자의 

부품을 3D 프린팅으로 생산함으로서 부품을 미리 생산하여 창고

에 비축해 둘 필요가 없어지고, 오래되 부품의 생산도 도면만 있으

면 다시 쉽게 재 프린팅 할 수 있다. 

2. 의료

1.1 인공 치아/관절

임플란트나 인공관절과 같은 보형물을 심으려면 정확한 치수의 

보형물이 만들어져야 한다. 하지만 기존의 의료 시스템에서는 환

자의 몸에 100% 맞는 보형물을 제작하는 일이 거의 불가능 했다. 
하지만 3D 프린터를 이용해 보형물의 거푸집을 만든다면 이전보

다 더 정확하고 효율적인 보형물을 만들 수 있다. 

1.2 실제 사례

그림 7. 3D 프린터를 이용한 메디컬 모델 제작

Fig. 7. Making medical model using the 3D Printer

캐나다 맥길대 제이크 바라렛 교수팀은 2007년 시멘트 가루에 

산을 뿌려 ‘인공 뼈’를 인쇄하는 데 성공했는데 실제 뼈와 흡사했다.  

3. 실생활

1.1 소비혁명

3D 프린터가 상용화 되면 소비자들은 인터넷이나 스마트폰과 

같은 플랫폼을 이용하여 판매사가 제공하는3D 컨텐츠를 이용하여 

개별적인 요구사항을 전달하여 상품에 반영할 수 있을 것이다. 또
한 디지털화 된 3D 설계도면은 네트워크를 통해 많은 사람들과 

공유되어 더 발전 되고 완성도 높은 상품생산을 기대할 수 있다. 
결국 소비자들은 자신의 의견을 반영한 상품을 빠르고 간편하게 

생산해 낼 수 있기 때문에 상품에 대한 만족도를 높일 수 있다.

IV. 결 론

3D프린팅은 소비자의 요구에 의해  원하는 제품을 정교하고 빠

르게 만들 수 있다. 3D프린팅의 활용분야를 보면 알 수 있듯이 현

재로서는 공업, 의료, 실생활 분야에 반영되지만 어떤 것이든 실사

화 할 수 있고 더욱 다양한 재료를 3D프린팅에 이용한다면 더욱 

다양한 분야에 사용될 수 있을 것이다. 
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