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요  약

PE/PET 필름이 부착된 디스플레이 또는 유리기판 가공에 있어서 유리기판에 대한 고정은 필수 

기술요소라 할 수 있다. 이러한 유리기판 위의 필름을 제거하기 위해서는 정밀한 절단기술이 필요하

며, 평탄도가 일정하지 않는 유리기판에 대하여 균일한 압력을 가하여 일정한 평탄도를 유지하여 유

리기판에 부착된 필름을 가공할 수 있다. 이러한 유리기판에 부탁된 필름을 가공할 수 있는 기술은 

유리기판을 흡착시키는 공압기술과 정밀가공처리된 평탄도 5[㎛]이상의 베이스(base)판 위에 유리기

판을 고정할 수 있는 고정 압착시스템을 제안하고자 한다.

본 논문에서는 유리기판이나 표면의 부착된 필름커팅 시 유리기판위에 결함이 발생하지 않도록 

유리기판을 흡착시키는 공압시스템 및 정밀가공시스템을 제안하고자 한다.

키워드

Cutting system, Film, Adsorption Control system

Ⅰ. 서  론

스마트폰 시장의 성장으로 인하여 디스플레이 

제조업체에서는 생산라인을 늘이면서 생산수량을 

늘이고 있다. 국내 생산라인의 형태는 일본 자동

화시스템을 그대로 수입하여 설치를 하고 있는 

실정이다. 또한, 국내 디스플레이 업체들은 중국

이나 동남아 지역으로 공급대비 생산 단가를 절

감하여 가격 경쟁력을 키우기 위해 자동화시스템

을 구축해 나가고 있다.

디스플레이 가공업체의 자동화 공정 중에서 디

스플레이 보호 필름 제거 공정을 개선함에 있어

서 디스플레이 기판의 표면에 결함이 발생하지 

않도록 필름을 커팅하는 기술이 매우 중요하다. 

이러한 자동화 공정은 생산시간 단축으로 인하여 

생산단가를 줄이는 효과가 있다.

본 논문에서는 베이스 판의 형태 및 구성방법

을 토대로 디스플레이 기판을 고정하는 베이스

(base)의 가공 및 제작 조건을 제시하고자 한다.

 Ⅱ. 시스템 구성

압착된 유리기판과 가공기 베이스 사이를 공압

시스템을 통하여 압착하여 유리기판의 높이를 오

차 범위  5[㎛]이하가 되도록 시스템을 구성한다.

유리기판을 압착시킨 후 평탄도를 체크하여야 

하며 만일 수평이 제대로 맞지 않을 시에는 유리

기판 뿐만 아니라 커팅장비인 칼날과 유리기판의 

제품에 손상이 될 수 있다. 이러한 전체시스템의 

구성은 그림 1과 같이 X축, Y축, Z축으로 구성되



한국정보통신학회 2014 춘계종합학술대회

- 914 -

어 있으며, 그림 2에서는 공압장치를 이용한 압착

부 시스템은 그림 2에 제시 하였다.

그림 1. 전체 시스템 구성도

그림 2. 유리기판의 압착 베이스 구성도

Ⅲ. 구현 및 분석

시스템의 구현은 유리기판의 두께가 0.8[T] 이

하의 것을 선택하고, 압착구의 홀 사이즈는 2, 

유리기판의 사이즈보다는 작은 범위에서 홀과 홀 

간의 간격은 2.5[]정도 두고 홀을 만들어 구

현하였다. 일반적으로 평탄도는 5[ ]이상이며, 

내부는 공기의 흐름이 원활하도록 공간을 두었으

며, 공기를 외부에서 흡입 할 때 유리기판이 놓이

는 베이스에 난 홀로 유리기판을 당기도록 하여 

유리기판의 높이를 일정하게 유지하도록 하였다.

적용된 유리기판은 그림 3.과 같으며, 제작한 

유리기판 커팅시스템은 그림 4.와 같다.

그림 3. 시스템의 제작형상

그림 4. 시스템의 제작형상

Ⅳ. 결  론

본 논문에서는 공기흡착기를 이용하여 유리기

판을 베이스에 흡착시켜 유리기판의 높이를 일정

하게 유지하여 유리기판에 부착된 얇은 PE/PET 

필름을 커팅 하도록 시스템을 설계하였다.

향후 다양한 절단 패턴에 따라 PE/PET 필름을 

커팅 할 수 있도록 더욱 정확도를 향상시켜 나갈 

계획이다.

후    기

본 논문은 중소기업청에서 지원하는 2013년도 
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