
Ⅰ. 서 론

1956년 Brecker(6)에 의해 치과계에 도입된 도재용

착주조관은 내면 금속의 보강으로 도재 재킷관에 비해

파절강도는 우수하나 치온 변연부에 금속 collar가 존

재하므로 심미성이 결여되어 있다(20, 34). 특히, 치은 열

구가 얕거나 순선이 높은 경우에는 덜 심미적이고, 치

은퇴축이 있을 경우에도 심미적인 문제가 약기된다
(50). 이런 단점을 보완하기 위해 순측 변연을 전부 도

재로 형성한 collarless 도재용착주조관이 갤발되었는

데, 이는 순측 변연부에서의 심미성뿐만 아니라 기존

의 도재용착주조관의 강도를 얻을 수 있다. 또한 변연

을 치은연하로 감출 필요가 없으므로 치은열구내로의

연장을 최소화하고 변연 부위에 고도로 glazing된 도

재가 존재하여 치태의 침착을 최소화할 수 있으므로

치주조직에도 유리한 수복물(25, 27, 30)로써, 많은 선현들

이 적응증, 지 치 형성 및 제작 방법등에 관하여 연구

보고하 다(9, 20, 24, 25, 28, 33, 34, 41, 42, 43, 44, 46. 47).

Collarless 도재용착주조관의 제작방법으로

Choung 등(9), Goodacre등(20), Johnston 등(25)이 백

금박을 이용한 방법을 개발하 으며, Sozio와

Riley(42), Vickery 등(46), Schneider 등(34)Sozio 와

Riley(43), Toogood와 Archibald(44), Vryonis(47) 등은

도재분말을 모형에 직접 다졌다가 그 로 들어 올리는

direct lift 방법에 하여 보고하 다. 그 중에서

direct lift 방법은 제작이 간단하며 여러번 수정이 가

능하다는 장점 때문에 널리 사용되고 있다(19, 33). 그러

나 모형상에서 응축된 도재를 들어 올리기가 어려우

며, 백금박과 같은 기질이 없으므로 정교한 응축을 해

도 도재변연이 rounding 될 가능성이 많으며(5), 이로

인하여 도재-치아 계면에 간격이 만들어지는 경우가

많다(22, 49). 이런 단점을 보완 하기 위하여 도재분말과

혼합하여 사용할 수 있는 도재결합재와 특별히 변연부

에만 사용하는 도재분말이 개발되어 사용되고 있다.

도재분말로 shoulder 또는 margin 도재분말이 개발

되어 사용되고 있는데, 이는 증류수나 특수용액과 혼

합하여 사용하며 소성 중 안정성이 우수하며 약간 높

은 소성온도를 가진다(1, 5). 그리고, 도재결합재로,

Kessler등(26)은 modeling fluid를 도재분말과 혼합

하여 사용하 고, Prince 등(34)은 wax를 도재결합재

로 이용하 으며 최근체는(38) 가시광선중합레진을 이

용하기도 한다.

도재용착주조관의 이상적인 변연형태에 하여

Shillingburg 등(40)은 도재를 충분히 축조할 수 있고,

도재소성시 변연의 변형을 최소로 할 수 있는

shoulder나 beveled shoulder를 보고 하 으나

collarless 도재용착주조관에서의 순측변연은 도재의

물리적 성질을 고려하여 90도 Shoulder를 형성하는

것이 바람직하다고 하 다(15, 36). Shoulder는 도재를

필요한 만큼 축조할 수 있는 공간을 얻을 수 있으므로
(37) 심미적인 수복물을 얻을 수 있고 기공 과정이 용이

하다는 장점이 있다(1, 34, 42, 47, 48). 그러나, 임상과정에
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서 전치부를 삭제하다 보면 90도 shoulder가 아닌

sloped shoulder로 변연을 형성하는 경우가 빈번하

다. 이에 저자는 collarless 도재용착주조관을 위한 지

치의 변연을 90도 shoulder와 120도 shoulder로

형성하여 direct lift 방법으로 제작된 시편을 실험군

으로 하고 도재용착주조관을 조군으로 하여

collarless 도재용착주조관의 도재변연부의 적합도 및

rounding을 비교하고, 변연부 shoulder 각도에 따른

변연부 적합도 및 rounding의 차이를 알아보고자 한

다.

Ⅱ. 실험재료 및 방법

가. 실험재료

Stainless steel로 만든 주모형을 복제하여

dieresin으로 30개의 모형을 제작하 으며, 금속관의

제작을 위하여 금속은 은-팔라듐 합금(Begopal S,

BEGO S Co., W. Germany)을, 도재분말은 Vintage

분말(Shofu Inc., Japan)을 사용하 다. 도재용착주

조관의 유형 및 변연부의 형태에 따라 세 군으로 분류

하 다(Table 1).

나. 실험방법

1. 주모형 제작

시편제작을 위해 stainless steel로 주모형을 제작

하 다.

윗면과 밑면, 길이는 각각 5㎜, 7㎜, 7㎜이고 축벽

의 각도가 6도인 원통형이며 shoulder는 1㎜의 폭으

로 90도인 것과 120도인 것을 각각 한 개씩 제작하

다(Figure 1). 변연부의 근심측에 직경 2㎜ 깊이의

“V”자 절흔을 형성하여 주조체의 적합시 참고가 되도

록 하 다.

2. 시편제작

가) 모형제작

Tray용 레진(Fastray, Harry J Bosworth Co.,

USA)으로 개인용 인상 tray를 제작하여 내면에 접착

제를 발라 건조 시킨 후, polyether rubber base 인

상재(Impregum F, ESPE Co., Germany)로 인상을

채득하 다. 여기에 dieresin(Epoxy-Die, Ivoclar

Co., Liechtenstein)을 주입하여 90도 shoulder인

die는 20개, 120도 shoulder인 die는 10개를 제작하

다.

각각의 resin die를 다시 개인용 tray를 이용하여

polyether rubber base인상재로 인상 채득을 한 후

경석고(MG Crystal Rock, Maruish Gypsum Co.,
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Table 1. Groups of experimental specimens

Figure 1. Schematic view of master die



Japan)를 물과 혼합, 주입하여 작업모형을 제작하

다.

나) 금속관 제작

석고모형의 변연부에서 0.5㎜-1.0㎜상방으로 die

spacer(Nice-Fit, Shofu Inc., Japan)를 두번씩 도

포하고, 건조시킨후 분리재(GC Sep, GC Co.,

Japan)를 도포하고, inlaywax(Kerr Co.)를 이용하여

dipping technique으로 납형을 제작하 다. 이 때 납

형의 도재 피개면은 0.3㎜, 나머지 부위는 1.0㎜ 두께

로 균일하게 하 고, collarless 도재용착주조관을 제

작할 납형에서는 수측과 근원심면의 순측 1/2 부위의

shoulder상의 wax를 제거하 다. 교합면의 설측부에

10 gauge round wax롤 주입선을 설치하고 한 개의

원추 에 5개씩 식립하여 wetting agent(Ohara

Co., Japan)를 도포, 건조시킨 후 인산염 결합매몰재

(Hi-Temp, Whip-Mix Co., USA)를 사용하여 제조

회사의 지시 로 혼합하여, 석면지를 한장 두른 주조

용 링에 매몰하 다. 주조금속으로는 은-팔라듐합금

(Begopal S, BEGO S Co., W. Germany)을 사용하

고 소환 및 도재피개면의 두께가 균일하게 0.3㎜가

되도록 metal thickness gauge로 측정하면서 수정

한 뒤, 50㎛ aluminum oxide분말을 blasting한 후

증류수에서 10분간 초음파세척을 하여 총30개의 금속

관을 제작하 다.

다) 도재의 축조 및 소성

Barkmeyer Mark Ⅲ modular 진공도재로(Ney

Co.)를 이용하여 degassing을 하 다. 모든 소성과정

은 제조회사의 도재소성표에 따랐다.

Collarless 도재용착주조관은 margin 도재르 이용

하여 direct lift 방법으로 제작하 다. 즉 opaque 도

재를올려소성한후모형의순측변연에cyanoacrylate

cement를 도포, 건조시키고 분리제를 도포하고

margin 도재분말과 용액을 크림상으로 혼합하여 치

경부 변연에 올리고, 도재용 조각도를 이용하여 변연

부가 완전히 착되도록 압박한 후 주의 깊게 모형으

로부터 분리하여 소성하 다. 1차 소성후, 변연부 수

축을 보상하기 위하여 margin 도재를 첨가하고 모형

상에 압접시켜 여분의 도재가 흘러나오도록 한 후, 가

볍게 응축하고 큰 붓으로 면을 부드럽게 하여 모형상

에서 빼내어 2차 소성하 다. 모형에 잘 적합되는지

확인한 후 간격이 있는 부분에는 2차 소성때의 방법을

반복하여 3차 소성을 하 다. 그 후, 통상의 방법으로

body porcelain를 소성하고, 형태조절 후 glazing을

시행하 다.

매 번의 소성전에는 금속관 내면에 도재분말이 있는

지 검사하 다.

라) 합착

완성된 도재용착주조관 30개를 각각의 resindie에

인산아연시멘트(Fleck’s, Mizzy Inc., USA)를 이용

하여 수지압으로 압착하고 혼합을 시작한 지 2분후에

정하중압착기(A-001, Seiki Co., Japan)로 10kg의

하중을 10분간 가하 다. 시멘트가 완전히 경화된 후

과잉의 시멘트를 제거하 다.

마) 포매 미치 절단

Clear resin(Lang Dental MFG Co., USA)에 포

매후 경조직 절단기(Maruto Co., Japan)를 이용하여

순측의 정중아부를 400㎛ diamond disk로 절단하고

600번에서 1500번까지의 사포로 연마하 다.

3. 측정

각 시편당 4곳을 측정하 다(Figure 2). 절단된 시

편의 순측 및 설측치경부 변연을 입체 현미경

(Olympus Optical Co. Japan)으로 200배 확 촬

하여 모두 120장의 사진을 얻었다. 또한 0.5㎜단위의

자를 동일 배율로 사진촬 하여 사진상에서의 자의 길

이와 시편의 측정치를 비교하여 실제값을 구하 다.

변연부 적합도를 측정하기 위해 설측은 치경부 변연

부의 shoulder면과 주조체의 거리를, 순측변연부는

shoulder면과 도재용착주조관사이의 거리를 측정하

다. 순측변연부는 West등(49)이 기술한 방법에 따라

세 곳을 측정하 다(Figure 3). 변연부에서 rounding

이 시작되는 점(X), 금속관과 도재의 결합부위(Z), 이

두 지점의 중간부위(Y) 등 세 곳을 측정하여 평균값을

통계처리하 다.
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변연부 rounding정도는 순측 변연부를 촬 한 사

진만 골라 측정하 다. 모형의 삭제되지 않는 순면에

서의 연장선(Y)과 모형상의 shoulder부위에 그려지는

직선(X), 그리고 금속관과 도재의 경계면(A)과 실제

도재의 변연을 경계로 하는 부위의 면적(Figure 4)을

computer coordinating area-curvimeter

(Ushikata Co. Japan)를 이용하여 측정하 다.

한편, Y축을 벗어나는 부위의 면적은 배제 하 다.

4. 통계분석

각 시편당 측정된 설측부의 간격, 순측부의 간격과

면적의 측정치의 차이를 알아보기 위하여 실험성적은

Kruskal-Wallis 검정을 했고, 각각의 집단의 비교를

위하여 Mann-Whitney U 검정을 하 다. 각 군에

있어서 순측부의 간격과 면적간의 상관관계를 알아보

기 위해 상관분석을 하 다. 통계처리 프로그램으로는

SPSS/PC+ 통계처리 package를 사용하여 분석하

다.

Ⅲ. 실험성적

1. 변연부간격

설측 변연부에 있어서 Ⅰ군과 Ⅲ군간에만 통계학적

인 유의차를 나타냈다(Table 2).

순측 변연부에 있어서 각 군간의 통계학적인 유의차

가 없었다(Table 3).
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Figure 2. Occlusal view of crown, labiolingual
sectioning measurement points

Figure 4. Cross-sectional view of measurement
region

Figure 3. Cross-sectional view of measurement site



2. 변연부 rounding

Ⅰ군과 Ⅱ군, Ⅰ군과 Ⅲ군간에 통계학적인 유의차

를 나타냈다(Table 4).

3. 순측변연부 간격과 변연부 rounding과의 상관

관계는 Ⅱ군에서만 통계학적인 유의차를 보 다

(Table 5).
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Table 2. Mann-Whitney U test for comparison of lingual marginal gap

Table 3. Mann-Whitney U test for comparison of labial marginal gap(unit : ㎛)

Table 4. Mann-Whitney U test for comparison of marginal rounding(area)(unit : ㎛2)

Table 5. Correlation analysis of between labial marginal gap and marginal rounding(area)



Ⅳ. 총괄 및 고찰

보철물에 있어서 가장 중요한 것은 정확한 변연의

적합과 치태흡착을 억제하는 형태이다(15). Collarless

도재용착주조관은 얇고 투염한 치은을 갖는 치아와 치

근이 노출된 치아, 치은조직 바로 아래로 변연을 연장

할 수 없게 배열된 치아에서와, 높은 smile line을 갖

는 환자에서 사용할 경우, 심미적으로 우수한 보철물

을 얻을 수 있으므로(20) 임상에서 많이 응용되고 있는

데, 이의 치경부 변연의 적합도와 변연의 형태는 많은

연구자들의 관심의 상이 되어 왔다. 일반적으로 주

조수복물의 변연의 적합성에 향을 미치는 요인으로

부정확한 인상채득으로 인한 모형자체의 변형, 모형제

작시의 변형, 납형 제작과정시의 변형, 매몰재의 경화

팽창, 주조체 내면의 돌기 및 기포형성, 주조시 금속의

용융온도, 주조방법등을 들 수 있다(8, 35, 37, 52). 또한 도

재용착주조관의 변연적합성에 향을 미치는 요인으

로 도재의 수축으로 인한 금속의 변형, 주조체의 오염

으로 인한 용융점의 강하, 합금의 grain growth, 도

재의 강성으로 인한 금속의 탄력성 감소, 금속관 설계

및 도재소성시 금속 구조물의 부적절한 지지 등이(7, 8,

14, 15, 29, 35)있으며 수복물 변연의 변형으로 인한 공간은

치은염, 치아우식증, 치주질환을 야기하는 원인이 되

므로(12, 15, 34) 가능한 오차를 줄이도록 노려해야 한다.

본 실험에서 지 치의 형성은 측정을 용이하게 할

수 있는 원통형으로 제작하 다. 변연부의 형태에

해서, Shillingburg등(40)은 bevel 형성에 관계없이,

shoulder는 도재소성 동안 금속관의 변형을 방지할

수 있다고 하 다. Johnston 등(24)도 shoulder를 형

성할 것을 제안 하 고, Vryonis(47)는 direct lift 방법

을 사용할 때, chamfer with bevel, shoulder with

bevel, chamfer등은 부적당하고 정확한 shoulder가

적합도에 있어서 바람직한 형태라고 하 다.

Toogood와 Archibald(44)는 도재는 주로 압축력을 받

음며 도재의 압축강도는 인장강도에 비해 10배이상이

므로 90도 shoulder를 형성해야 한다고 하 고,

Prince등(34)도 sloped shoulder보다는 90도

shoulder가 더 좋다고 주장하 다.

본 실험에서 변연부의 형태를 Ⅰ군과 Ⅱ군은 90도

shoulder로 Ⅲ은 120도 shoulder로 형성 하 는데

collarless 도재용착주조관에서의 원칙적인 형태는

90도 shoulder 이지만 임상에서 시술시 sloped

shoulder 가 많이 형성되므로 비교군으로 120도

shoulder를 형성하여 90도일 때와 120도일 때의 측

정치를 비교하 다.

임상에서의 술식과 유사하도록 중합반응 후 수축량

이 비교적 적은 Epoxy Die(28, 31, 45)로 1차로 모형을 제

작한 후 2차로 각각에 해 작업모형을 경석고로 제작

하 다. 금속관을 제작한 후 변연부에 cyanoacrylate

cement을 Toogood과 Archilbald(44)의 방법에 따라

도포하 는데 장점으로는 석고의 강도를 증가시키고

도재 축성동안 도재내의 수분을 유지할 수 있고 석고

모형으로 수분이 스며드는 것을 방지하는 효과가 있다
(44, 47).

도재 축성은 margin 도재분말을 사용하여 direct

lift 방법을 이용하 다. 방법이 비교적 간단하고 변연

부를 직접 보면서 제작할 수 있고 잘 적합되도록 몇 번

이고 수정을 할 수 있다는 장점이 있지만 도재 축조 후

모형에서 들어 올릴 때 도재를 분리시키기가 어려우므

로 이를 용이하게 하기위해 사용되는 분리재와 die 강

화재로 인해 변연의 부적합이 야기될 수 있으며, 금속

관 내면으로 도재가 흘러 들어가 완성된 보철물의 적

합을 방해할 수 있는 단점이 있다(1, 13, 19, 22, 33). 이를 최

소화하기 위하여 이들 재료의 사용시 각별히 주의를

하 고 매 소성 전에는 금속관 내면을 확인하고 붓으

로 닦아내었다.

시편의 절단은 협면의 정중앙 부위에서 하 는데 이

는 변연의 중앙에 있는 도재의 양이 상 적으로 많고

지지금속의 양도 비교적 적으므로 도재의 수축이 더

클 것이라고 예상되었기 때문이었다.

본 실험에서 순측 간격이 Ⅰ군에는 38.0㎛, Ⅱ군에

서는 65.0Ⅰ㎛가 임상적으로 허용할 만하다고 하 는

데 Ⅰ군의 순측부위만이 이 범위 내에 들었다. Hung

등(21)은 임상적 허용범위를 50-75㎛라고 하 는데 Ⅲ

군의 설측 부위만 제외하고는 이범위내에 들었으며

McLean 과 Fraunhofer(29)와 Palamo와 Peden(32)이

제시한 임상적 허용범위인 100㎛보다는 모두 작은 값

을 보 다.
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본 실험과 같은 direct lift방법으로 제작한 시편을

교합면에서 치은쪽으로 절단한 후, 절단면에서 변연부

간격을 측정하여 Belles 등(2)은 34.88㎛, West 등(49)

는 40.6㎛, Boyle 등(5)은 37.79㎛, 김(50)은 40.70㎛이

라고 보고하 는데 이는 시멘트를 쓰지 않았거나 레진

시멘트를 쓰고 측정한 값이며 김과 방(51)은 인산아연시

멘트를 사용하여 25.10㎛이라고 보고하여 본 실험결

과보다 작은 간격을 보 다. 한편, direct lift방법으로

제작한 시편을 절단하지 않고 협측에서 측정한 변연부

간격은 Vryonis(47)가 10㎛, Warserski등(48)이 15㎛,

Lomanto와 Weiner(27)가 49.1㎛을 보고하여 본 실험

보다 작은 간격을 보 고 Cooney 등(11)과 Arnold와

Aquilino(1)는 각각 72㎛, 78㎛을 보여 본 실험보다

큰 값을 보 다.

선현들의 연구(2, 11, 22, 49)에서 direct lift방법으로 순

측의 도재변연을 제작할 경우 소성 중 rounding이 온

다고 보고하 다. 변연부에 생기는 rounding의 원인

으로 소성시 도재의 sintering shrinkage성질과 백

금박과 같은 기질이 없을 경우 부피가 가장 큰 쪽으로

수축을 잘 하는 도재의 성질(1, 5)을 들 수 있다. 백금박

을 위치 시키고 소성과정동안 남겨놓으면 날카로운 도

재변연을 얻을 수 있지만(11, 49) 백금박과 같은 기질이

없을 경우 소성전 정교한 응축을 해도 부피가 많은 쪽

으로의 수축이 일어난다. 그러나, Belles 등(2)은

margin 도재와 특수한 용액을 혼합하여 direct lift방

법으로 collarless 도재용착주조관을 제작하여 날카로

운 형태의 도재변연을 얻었고(2) Warserski 등(48),

Arnold와 Aquilino(1) 등은 body도재보다 shoulder

도재를 사용했을 때, 비교적 날타로운 변연을 얻었다

고 보고하 다. 그러나 이에 한 정량적 연구는 미미

하 다.

보철물에 있어서의 변연부 rounding의 측정 방법

으로 Bessing(3)은 주조체 변연부의 형태를 관찰하여

rounding이 있는 부위에서 형성되는 원의 직경을 측

정하여 rounding의 양이라고 보고하 고 Doyle등

(16)은 절단면에서 변연의 외면과 rounding이 시작되

는 내면사이의 거리를 측정하여 이를 rounding의 수

평거리라고 하 고, Blackman 등(4)은 합착된 티타늄

주주체의 변연부를 관찰하기 위해 수평참고점과 수직

참고점으로부터 유도된 변연부의 형태를 컴퓨터를 이

용하여 측정하 다. 또, Boyle등(5)은 도재변연에서

rounding된 부위의 면적을 측정하 고, 이 값이 음의

값인지 양의 값인지를 알 수 있는 방법을 제시하 는

데, 본 실험에서는 이 방법을 응용하 다. 즉, Boyle

등(5)이 제시한 부위뿐만 아니라 합착시 추가로 생기는

변연부 공간까지를 포함한 면적을 측정하 는데 이는

도재용착주조관의 변연부 rounding과 비교하고, 동

시에 임상에서 생기는 오차를 양적으로 표현하고자 함

이다. 한편 Y축을 벗어나는 면적은 배제하 는데 이

는 기공과정의 오차로 인한 것으로 생각된다.

본 실험 결과를 보면 Ⅰ군에서는 44.5㎛2, Ⅱ군에

서 60.0㎛2, Ⅲ군에서 82.0㎛2 의 면적을 보여

collarless 도재용착주조관의 경우 변연부의

rounding 이 비교적 많이 존재함을 알 수 있었다. 본

실험에서의 면적은 negative rounding를 형성할 경

우, 두 군간의 차이가 없다는 실험결과는 임상에서 빈

번하게 형성되는 변연부 형태인 sloped shoulder도

변연부 rounding의 측면에서는 임상적으로 허용할

만하다는 것을 나타낸다.

결론적으로, direct lift 방법으로 collarless도재용

착주조관을 제작할 경우, 올바른 임상 과정과 정확한

기공과정으로 시술 및 제작을 한다면 변연부 적합도는

변연부 shoulder각도에 관계없이 임상적으로 허용할

만하다고 볼 수 있다. 그러나, 기존의 도재용착주조관

과 비교하여 변연부 rounding이 더 많이 관찰되므로

변연부 rounding을 최소화 할 수 있는 제작기술 및

재료의 개발이 필요하리라 생각된다.

Ⅴ. 결 론

Collarless 도재용착주조관의 도재변연부 적합도

및 rounding정도와 지 치의 변연부 shoulder 각도

에 따른 이들의 차이를 알아보기 위해 변연을 90도와

120도 shoulder로 형성한 작업모형 상에서 direct

lift 방법으로 collarless 도재용착주조관을 각각 10개

씩 제작하고, 조군으로 10개의 도재용착주조관을

제작하고, 조군으로 10개의 도재용착주조관을 제작
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하여 각각을 포매, 절단하 다. 시편의 절단면을 입체

현미경으로 200배 사진촬 하여 순측의 변연부간격

은 자로 측정하 고, 도재변연 부위와 모형사이에 생

기는 공간, 즉 도재변연부가 rounding 되면서 생긴

공간 및 합착시 생기는 공간의 면적은 computer

coordinating area curvimeter로 측정하여 다음과

같은 결론을 얻었다.

1. Collarless 도재용착주조관의 도재변연적합도는

도재용착주조관의 순측 금속변연적합도와 비교하여

통계학적 유의차가 없었다.

2. 지 치의 순측 변연을 90도 shoulder로 형성한

군과 120도 shoulder로 형성한 군간의 도재변연 적합

도에 있어서 통계학적 유의차가 없었다.

3. 지 치의 순측 변연을 90도 shoulder로 형성한

군과 120도 shoulder로 형성한 군은 모두 유의할만한

순측 도재변연부 rounding을 보 다.(p<0.05).

4. Collarless 도재용착주조관을 위한 지 치의 변

연을 90도 shoulder로 형성한 군과 120도 shoulder

로 형성한 군간의 도재변연부 rounding에 통계학적

유의차가 없었다.

이상의 결과로 볼 때, collarless 도재용착주 조관에

서 도재변연부의 rounding 이 관찰되므로 이를 최소

로 할 수 있는 재료 및 방법의 개선이 필요하리라 생각

되며 임상시술시 이에 한 주의가 요망된다.
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=Abstract=

A STUDY ON LABIOCERVICAL MARGINAL FITNESS AND MARGINAL
ROUNDING OF COLLARLESS METAL CERAMIC RESTORATION

Suk-Hoon Shin, D.D.S., Ho-Yong Lee, D.D.S., M.S.D., Ph. D.

Dept. of Prosthodontics, College of Dentistry, Yonsei University

In order to evaluate the fitness and the degree of rounding of porcelain margins in collarless

metal cermic restorations, collarless metal ceramic restorations were fabricated with shoulder

margins of 90 and 120 degress, each consisting of ten specimens, on master dies through the

direct lift technique. And ten metal ceramic restorations with a shoulder 90 degrees were

fabricated. All specimens were embedded in resin and sectioned longitudinally. The sections were

observed under a stereomicroscope and photographed(×200).

The labial marginal gap between the die and the porcelain margin were measured with a scale.

The space between the porcelain margin and the die, that is formed from marginal rounding and

cementation were calculated with a computer coordinating area curvimeter. The following results

were obtained.

1. There was no statistical difference between the fitness of porcelain margin of collarless metal

ceramic restorations and marginal fitness of metal ceramic restoration.

2. There was no statistical difference between a shoulder of 90 and 120 degrees in the fitness of

porcelain margin of collarless metal ceramic resorations.

3. Collarless metal ceramic restorations with a shoulder of 90 degrees and 120 degrees showed

significantly more labial marginal rounding than metal ceramic restorations.

4. There was no statistical difference between a shoulder of 90 and 120 degrees in rounding of

porcelain margin of collarless metal ceramic restorations.

According to the results, rounding of porcelain margins can be observed in collarless metal

ceramic restorations. Thus, there is a need for improvement in dental materials and techniques to

minimize this problem, Furthermore, care should be exercised during the clinical procedure.

Key words : Collarless metal ceramic restoration, marginal fitness, marginal rounding
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