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ABSTRACT: A numerical study was performed to predict refrigerant charge amount in a 

mini-channel condenser for a R410A residential air-conditioning system. Multi-channel flat tubes 

with 12 mini-channels of 1.17 mm average hydraulic diameter for each tube were applied to the 

condenser. The condenser consisted of 3 passes, and the first, second, and third pass had 44, 19, 

and 11 tubes, respectively. Each pass was connected by a vertical header. In this study, the 

condenser was divided into 410 finite volumes, and analyzed by an ε-NTU method. With thermo- 

physical properties and void fraction models for each volume element, the R410A amount distri-

bution and a total charge amount in the condenser were calculated. The predicted total charge 

amount was compared with the experimentally measured charge amount under a standard ARI A 

condition. The developed model could predict the charge amount in the mini-channel condenser 

within prediction errors from -23.9% to -3.0%. Air velocity distribution at the condenser face was 

considered as non-uniform and uniform by the simulation model, and its results showed that the 

air velocity distribution could significantly influence the charge amount and vapor phase distribu-

tion in the condenser.
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 기 호 설 명   

Dh ：수력직경 [m]

g ： 력가속도 [m/s
2
]

G ：질량유속 [kg/m
2
․s]

m ：냉매질량 [kg]

V ：부피 [m
3
]

x ：건도

v ：비체  [m
3
/kg]

그리스 문자

α ：보이드율
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μ ： 성 [N․s/m
2
]

ρ ： 도 [kg/m
3
]

하첨자

ele ：유한분석 체 요소

l ：액체

ref ：냉매 

v ：기체

1. 서  론 

여러 개의 미소유로가 존재하는 납작한 형상의 

을 용한 열교환기에 한 연구는 활발히 진행되

고 있으며, 다양한 제품들이 개발되어 사용되고 있

다. 미소유로 응축기를 이용한 시스템을 설계하는

데 있어, 응축기에 한 정확한 해석은 매우 요하

다. Park and Hrnjak
(1)
은 비교  간단한 방법인, 직

교유동에 한 ε-NTU 방법을 이용하여 미소유로 

응축기의 용량이 다양한 조건에서 약 1.5% 이내로 

측 가능하다는 것을 보 다. 하지만, 성능과 함께 

응축기 해석에서 요한 것은 냉매 충 량에 한 

정확한 측이다. 공조기의 각 부품별 작동 시 냉매 

충 량을 실험 으로 측정한 연구
(1-3)
에 따르면, 각 

부품을 연결하는 배 의 길이가 지나치게 길지 않

은 경우, 응축기에 존재하는 냉매가 체 시스템에 

존재하는 냉매의 약 50% 내외라는 것을 보여주었

다. 따라서 응축기에서의 냉매 충 량을 측하는 것

은 시스템의 작동에 필요한 냉매 충 량을 측하는

데 매우 요하다 할 수 있다. 

하지만, 주어진 작동 조건에서 시스템 는 응축

기의 충 량을 모델을 통해 미리 측하는 것에 

한 연구는 미미한 실정이며, 부분의 공조 시스템

의 냉매 충 량에 한 연구는 실험 인 방법을 통

한 최  충 량 결정에 집 되어있다. 그 결과, 

부분의 공조기 제조업체에서는 실험이나 시스템의 

부피에 근거하여 충 량을 결정하고 있다. 최근 시

뮬 이션 모델을 사용한 암모니아 응축기의 충 량

에 한 연구
(4)
에서는 기존의 보이드율에 한 상

식이 미소유로 응축기 내부의 냉매 존재량을 지

나치게 낮게(약 50% 이하) 측한다고 보고하 다. 

본 연구에서 주거용 A/C 시스템에 용 가능한 

미소유로 응축기를 해석하기 해, 기존의 모델
(1)
을 

개량하여 미소유로 내부의 냉매 충 량을 측하도

록 하는 모델을 개발하 고, 시뮬 이션 결과와 실

험결과를 비교하 다. 실제 작동조건에 근사한 시

뮬 이션을 하여, 실험 으로 구한 응축기 면

의 불균일한 공기속도분포를 모델에서 시뮬 이션 

할 수 있도록 하 다. 한 분배기 내부에서 각 

으로 공 되는 냉매의 불균일한 공 도 모델에서 

고려되어 냉매 충 량을 측하도록 하 다. 시뮬

이션 결과는 보이드율 계산을 한 상 식에 따

라 큰 차이를 보 으며, Graham et al.
(5)
이 제시한 

상 식을 이용하는 경우 측정된 냉매 충 량과 가

장 근 한 결과를 보여 다는 것을 알 수 있었다.

2. 응축기  내부 냉매 존재량 측정

Fig. 1(a)는 본 연구의 상이 된 미소유로 응축

기(오른쪽)의 실제 사진을 보여주고 있다. 이 응축

기는 기존에 사용되었던 핀-  응축기(왼쪽)와 거

의 동일한 부피를 갖도록 제작되었다. 실외기용 팬

은 응축기의 상단에 설치되어 주변의 공기를 흡입

하고, 그 공기가 응축기를 통과하며 냉매와 열교환

하도록 하 다. Fig. 1(b)는 미소유로 응축기를 펼

쳤을 때 냉매의 흐름과 각 패스가 가진 의 수를 

보여주고 있다. 응축의 진행과 함께 냉매의 유동 단

면 이 감소하는 것이 바람직하기 때문에, Fig. 1(b)

의 Pass1, Pass2, Pass3는 각각 44, 19, 11개의 을 

가지고 있다. 응축기 정면의 크기는 가로 1.75 m, 세

로 0.75 m, 깊이는 0.021 m이며, 응축기 체의 재질

은 미소유로 응축기에 리 사용되는 알루미늄이다. 

Fig. 1(b)에서 보여주는 것과 같이, 미소유로 응축

기에는 Pass1에 냉매를 분배해주는 Header0, Pass1

과 Pass2를 연결하는 Header1, Pass2와 Pass3을 

연결하는 Header2, 그리고 Pass3에서 유출되는 냉

매를 모아 출구로 내보내는 Header3이 치한다. 

Fig. 2은 의 단면을 보여 다. 각 에는 12개의 

미소유로가 존재하고, 각  사이에는 루버핀이 설

치되어 있으며, 핀 간격은 1.06 mm이다.

냉매 충 량의 측에서 요한 요소는 분배기와 

미소유로가 차지하는 내부 부피이다. 한 개의 에 

존재하는 12개 미소유로의 단면 은 14.78 ×10
-6
 m
2
 

이며, 의 길이가 1.75 m이므로, 한 개의  안에

서 미소유로가 차지하는 부피는 25.87 ×10
-6
 m
3
이다. 

Header0, Header1, Header2, 그리고 Header3 내부

의 부피는 각각 168.8×10
-6
, 241.7×10

-6
, 115.1×10

-6
, 

그리고 42.2×10
-6
 m

3
이다.
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  Table 1. Correlations for the mini-channel 

condenser model

R-410A

Heat 
transfer

Single-
phase

Dittus and 
Boelter

(9)

Two-
phase

Webb
(10)

Pressure 
drop

Single-
phase

Incropera and 
Dewitt

(11)

Two-
phase

Friedel
(12)

Air
Heat 
transfer

Chang and 
Wang

(13)

Round tube
condenser

Mini-channel
condenser

740 730

761 736

(a) 

Pass1 (44 tubes)

Pass2 (19 tubes)

Pass3 (11 tubes)

In

Header0
Header1

Header2

Header3

(b)

Fig. 1 (a) Comparison of a round-tube and a 

mini-channel condenser (b) Schematics 

of an unfolded mini-channel condenser.

1.90 mm1.26 mm0.42 mm
1.10 mm

27 o 1.4 mm

6.6 m
m

7.92 m
m

 Fig. 2  The louvered fins and mini-channel 

dimensions in the condenser.

시뮬 이션 결과와 비교하기 해 미소유로 응축

기의 냉매 존재량을 실험 으로 측정하 다. 시스

템은 ARI Standard
(6)
가 제시한 표 조건 A에서 작

동하도록 하 으며, 정상상태로 작동하는 도 , 순

간 으로 응축기 입구와 출구에 연결된 밸 를 잠그

며, 시스템을 정지시켜 순환하는 냉매를 가두는 방식

으로 응축기 내부에 존재하는 냉매의 양을 측정하

다. 동일 조건으로 실험을 2회 실시하 으며 그 평

균값을 사용하여 냉매 존재량을 측정하 다. 밸

를 설치하기 한 의 부피도 냉매 존재량 결정에 고

려하 다. 응축기로 입력되는 냉매의 온도와 압력은 

각각 73.9℃와 2718 kPa이었으며,  작동조건에서 

측정된 미소유로 응축기의 냉매 존재량은 1219 g이

었다. 

3. 미소유로 응축기 모델

3.1 응축기 모델에 한 기술

미소유로 응축기의 작동  내부 냉매 존재량을 

측하기 한 모델이 개발되었다. 모델에는 유한 

체 법이 용되었고, 각 은 길이방향으로 10개 

요소로 나 어 해석되었으며, 상용 소 트웨어
(7)
를 

이용하여 계산하 다. Pass1에서는 4개의 을 하

나의 검사체 으로 묶어서 해석하 고, Pass2  

Pass3에서는 분배기에서 냉매의 불균일 유입을 고

려해 주기 해 1개의 을 검사체 으로 선택하여, 

응축기를 총 410개의 검사체 으로 나 어 해석하

다. 모델에 입력되는 정보는 냉매유량, 응축기 입

구에서의 냉매의 온도와 압력, 응축기를 통과하기 

 공기의 온도와 속도분포이다. 각 요소에 한 출

구 값은 Kays and London
(8)
이 제시한 각각의 두 

유체가 섞이지 않는 조건에서 직교유동에 한 ε- 

NTU 방법을 사용하여 구하 다. 냉매측과 공기측

의 열 달 계수와 압력강하를 계산하기 한 상

식은 Table 1에 요약되었다. 

Fig. 1(b)의 Header1과 Header2에서는 냉매가 2

상 상태를 갖기 때문에 Pass2와 Pass3으로 입력되

는 냉매가 일부 에는 액체 상태로, 일부 에는 2

상 상태 는 기체 상태로 유입되게 된다. 본 모델에

서는 각 에 공 되는 냉매의 비균일 분포를 고려
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Fig. 3  The contours of air velocity(m/s) at 

the face of mini-channel condenser.

할 수 있도록 하 다. 계산의 편의를 해 Header1

과 Header2에서 액체는 분배기 아래쪽에, 기체는 분

배기 쪽에 분리되어 각 에 공 된다는 가정을 

하 다. 이러한 가정은 공기 측 출구 온도 측정  온

도 분포선도를 통한 유로 내부의 냉매 상태 측을 

제시한 기존의 연구
(1)
를 통해 타당하다고 여겨진다. 

분배기는 완  단열이라는 가정아래, 각 패스에 공

되는 이상유동의 건도는 에 지 방정식에 의해 구

하 다. 유로 내부에서 액체와 기체 질량유량은 다

음 분배기에 연결된 의 출구에서 액체와 기체가 

가지는 평균 압력이 같다는 조건을 만족하는 경우 

결정될 수 있도록 하 다.

3.2 공기측의 불균일 분포에 한 고려

연구에 사용된 응축기의 실외기 팬은 실외기 상

단에 치하면서 주변의 공기를 빨아올리는 방식으

로 공기가 응축기를 통과할 수 있도록 하 다. 이러

한 형태의 실외기 유닛은 공간 , 비용  장 을 가

지고 있지만, 응축기로 유입되는 공기의 불균일 분

포를 일으키는 단 을 갖는다. 공기의 불균일 분포

를 모델에서 고려하기 해, 먼  응축기 면을 가

상 으로 균일하게 분할한 후 60개 지 에 한 공

기의 속도를 thermal anemometer로 측정하 다. 사

용된 thermal anemometer는 0.15 m/s에서 30 m/s

의 유속이 측정가능한 Alnor사의 AVM430 모델이

며, 측정오차는 ±0.015 m/s 다. 이러한 국지  속도

값을 이용하여 응축기 면의 속도분포를 등속선을 

통해 표 할 수 있으며, 이는 Fig. 3으로 제시되었

다. 팬이 실외기 유닛의 상부에 치하기 때문에 팬

과 가까운 응축기 상단의 공기속도가 하단의 속도

보다 빠르게 된다. 한 응축기가 굽 진 부분의 공

기 유속이 그 지 않은 부분과 비교해 히 낮다

는 것을 보여 다. 이는 굽 진 부분에서 핀의 단  

길이 당 도가 증가하여 유동 항이 커지기 때문

에 생기는 상이다. 

3.3 보이드율(void fraction)의 결정

보이드율의 정확한 측은 냉매 충 량을 계산하

는 과정에서 가장 요한 사항이다. 검사체 의 부

피와 보이드율을 알고 있는 경우, 검사체  내부에 

존재하는 냉매는 식(1)에 의해 계산될 수 있다. 분배

기 내부가 열역학 인 평형상태에서 냉매의 출입이 

이루어진다고 가정하 기 때문에, 분배기 내부의 

보이드율 계산에서는 식(2)와 같은 homogeneous 

모델을 사용하 다.

 

       (1)

        (2)

미소유로 내부 보이드율의 측을 해 많은 상

식이 사용되었다. Zivi,
(14)
 Lockhart-Martinelli,

(15)
 

Baroczy,
(16)
 Steiner,

(17)
 그리고 Graham et al.

(5)
이 

제시한 상 식과 homogeneous 모델을 이용하여 유

로 내부의 보이드율을 계산하 고, 식(1)을 이용하

여 검사체  내부에 존재하는 냉매 충 량을 계산

한 후 이를 합하여 미소유로 응축기 내부의 냉매 충

량을 계산하 다. 용된 상 식  질량유속과 

직경을 고려한 Graham et al.
(5)
 상 식이 식(3)～식

(5)에 제시되어있다. 식(4)의 Ft는 이상유동 상태를 

기술하기 해 Froude 수를 변형시킨 무차원수이며, 

식(5)의 Xtt는 액체와 기체가 모두 난류인 경우 Loc-

khart-Martinelli 변수이다. 

   
  (3)

  



 

 
(4)

  
  




 




 



(5)

4. 모델해석 결과  실험 결과와 비교

모델을 통해 작동 조건에서 응축기 내부에 존재

하는 냉매 존재량을 계산한 결과를 분석하고, 실험
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correlations in the finite elements.

으로 측정된 냉매 충 량과 비교하 다. 모델해

석은 응축기로 유입되는 공기의 분포가 불균일한 

경우와 균일한 경우로 나 어 실시되었으며, 이를 

통해 응축기 면에 분포하는 공기의 분포가 응축

기 내부 냉매 충 량에 미치는 향을 알아보았다.

4.1 응축기 면의 불균일한 공기분포를 고려

한 경우

응축기에 유입되는 공기의 불균일한 분포는 실험

에 의해 작성된 Fig. 3의 등속도 분포선도에 기 하

여 모델에 용되었으며, Fig. 4는 Graham et al.,
(5)
 

Zivi,
(14)
 Lockhart-Martinelli,

(15)
 Baroczy,

(16)
 그리고 

Steiner
(17)
의 상 식과 homogeneous 모델을 이용

하여 계산하는 경우 응축기의 입구에서 시작하여 출

구까지 된 냉매의 질량값을 보여주고 있다. Fig. 

4에서 Graham et al.
(5)
이 제시한 상 식이 가장 큰 냉

매 충 량을 측하 다. Zivi,
(14)
 Baroczy,

(16)
 그리고 

Steiner
(17)
가 제시한 상 식은 서로 비슷한 값을 측

하고 있으며, homogeneous 모델과 Lockhart-Mar-

tinelli
(15)
가 제시한 상 식은 가장 작은 냉매 충 량 

측값을 보여주고 있다. 가로축의 0, 1750, 3500, 5250 

mm 지 은 4개의 분배기 치를 각각 나타내며, 그 

향으로 냉매의  충 량이 비연속 으로 증가하

고 있음을 알 수 있다. Fig. 4은 냉매 충 량 측에 

해 보이드율을 계산하는 상 식이 매우 큰 향을 

다는 것을 보여주고 있다.

모델의 검증을 해 미소유로 응축기 내부의 냉매 

존재량이 실험 으로 측정되었으며 그 값은 1219 g이

었다. 본 모델에서 보이드율은 Graham et al.,
(5)
 Ba-

roczy,
(16)
 Steiner,

(17)
 Zivi,

(14)
 그리고 Lockhart-Mar-

tinelli
(15)
이 제시한 상 식과 homogeneous 모델로 

계산되었으며, 이를 통한 냉매의 충 량은 Fig. 4에

서 보는 것과 같이 각각 1183, 1060, 1039, 1035, 937, 

928 g이었다. 각 모델에 한 측 오차는 -3.0%에

서 -23.9% 사이에 존재하 으며, Graham et al.
(5)
이 

제시한 상 식이 가장 정확한 값을 측함을 알 수 있

다. Graham et al.
(5)
이 제시한 상 식이 갖는 다른 

상 식과의 차이는 보이드율을 측하는데 있어 질

량유속이나 의 직경을 고려한다는 이다. Jassim 

and Newell
(18)
은 직경이 작은 을 흐르는 유동에서 

질량유량과 직경이 보이드율에 미치는 향이 커지

기 때문에, 이러한 향을 고려하지 않는 기존의 

계식은 환형류(annular flow)의 경우 실험값에 비해 

높은 보이드율을 측한다고 보고하 으며, 본 연구

는 이에 일치하는 결과를 보여 다.

Fig. 5는 미소유로 응축기 입구에서 시작하여 출구

까지의 동일한 거리에 치하는 각 검사체 의 내부

에 존재하는 냉매의 양을 나타내는 그림이다. Fig. 

4에서 냉매 충 량을 측하는 계식이 각각의 

측량에 따라 3개의 그룹으로 나뉠 수 있음을 보여주

었다. 각 그룹을 표하는 계식으로 Graham et 

al.
(5)
과 Zivi

(14)
의 상 식, 그리고 homogeneous 모델

을 택하 으며, 그 측결과를 Fig. 5에 표 하 다. 

의 3개 계식을 선택한 이유는 Baroczy,
(16)
 Ste-

iner,
(17)
 Zivi

(14)
 상 식의 충  측량이 매우 유사한 

값을 가지며, 한 Lockhart-Martinelli
(15)
 상 식과 

homogeneous 모델이 계산한 충 량이 매우 비슷하
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Table 2.  Internal volumes and charge amounts, 

calculated by Graham
(5)
 correlation

V(×10
-6
 

m
3
)

(Vele)
×100
/(Vtotal)

mele
(g)

(mele)
×100
/(mtotal)

Pass1 1138.1 45.9 347.5 29.3

Pass2 491.4 19.8 339.7 28.7

Pass3 284.5 11.5 264.8 22.4

Header0 168.8 6.8 15.0 1.3

Header1 241.7 9.7 82.4 7.0

Header2 115.1 4.6 92.8 7.8

Header3 42.2 1.7 41.2 3.5

Pass1-3 1914.0 77.2 952.0 80.4

Header0-3 267.8 22.8 231.4 19.6

Total 2481.8 100 1183.4 100
R
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기 때문이다. 응축기의 폭이 1.75 m이므로, 가로

축의 0, 1750, 3500, 그리고 5250 mm 지 은 4개의 

분배기 치를 각각 나타내며, 그 사이는 각각 Pass1, 

Pass2, 그리고 Pass3을 의미한다. Pass1, Pass2, 그

리고 Pass3에서 하나의 막 로 나타나는 분석체 의 

부피는 각각 113.8×10
-6
, 49.14×10

-6
, 그리고 28.45× 

10
-6
 m
3
이다. Pass1의 분석체 이 나머지 Pass의 분

석체 보다 훨씬 크지만, 냉매 충 량이 상 으로 

그에 못 미치는 이유는 Pass1으로 기체가 입력되어 

응축되는 과정을 거치기 때문에 부분 건도가 높

은 역으로 냉매가 존재하기 때문이다. 각 패스에

서는 응축이 진행되기 때문에 정해진 분석체  내에 

존재하는 냉매의 질량은 입구에서 멀어질수록  

커지게 된다. 세 번째 패스에서의 질량증가가 더디

게 일어나는 것은 부분의 이 이미 포화액체 상

태로 가득 찬 상태가 되기 때문이다. 각 패스를 연결

하는 지 에서 불연속 으로 나타나는 것은 분배기 

내부의 냉매 존재량 때문이다. 분배기 내부에 존재

하는 냉매의 양은 homogeneous 모델을 사용하여 계

산하 으며, 이는 분배기 내부를 열역학 인 평형 

상태로 가정하여 본 모델에서 해석하 기 때문이다. 

Fig. 5는 Graham et al.
(5)
이 제시한 상 식의 측

값은 다른 상 식에 비해 특히 Pass1에서 높은 값

을 보여주는데, 이는 Pass1의 고건도 역에서 Gra-

ham et al.
(5)
 상 식이 다른 상 식이 비해 보이드율

을 낮게 측하기 때문이다. Jassim and Newell
(18)

은 미소유로 내부의 보이드율이 특히 고건도 역에

서 부분 상 식에 의해 측정값과 비교하여 낮게 

측한다는 연구를 발표하 으며, 본 연구결과는 그

들의 연구 결과와 일 성을 갖는다는 것을 보여 다.

Table 2은 각 패스  분배기의 내부 부피와 존

재 냉매량, 그리고 체 부피와 충 량에 한 비율

을 나타내고 있다. Pass1이 체 응축기 부피에서 

차지하는 비율은 45.9%이지만, 과열증기 는 고건

도 역에 존재하기 때문에 그 안에 존재하는 냉매

량은 체 충 량의 29.3%라는 것을 보여주고 있

다. Pass2의 경우 액체 상태의 냉매가 존재하기 때

문에 부피 비율보다 냉매 충 비율이 높으며, 특히 

부분의 냉매가 액체 상태로 존재하는 Pass3의 경

우 부피 비율보다 냉매 충 량 비율이 약 2배 정도 

됨을 알 수 있다. 분배기의 경우 Header0에는 과열 

증기 상태의 냉매만 존재하기 때문에 냉매 충 량 

비율이 매우 낮으며, Header3의 경우 차지하는 부

피 비율보다 냉매 충 비율이 약 2배임을 확인할 수 

있다. 체 4개의 분배기가 차지하는 체 응축기에 

한 부피 비율과 냉매비율은 22.8%와 19.6% 다.

4.2 응축기 면의 공기분포가 균일하다고 가

정한 경우

응축기 면의 공기분포가 충 량 측에 미치는 

향을 알아보기 해, 불균일하게 분포하는 공기

의 체유량과 동일한 체유량을 갖는 공기가 응

축기 면에 균일하게 분포한다고 가정한 조건에 

한 시뮬 이션을 수행하 다. Fig. 6은 응축기 내

부에 존재하는 냉매량의 변화를 응축기 입구로부터 

거리 증가에 따라 표 한 결과를 보여주며, 각 막  
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하나는 입구로부터 동일한 거리에 존재하는 유한체

 내부의 냉매량을 의미한다. 미소유로 내부에 

해 Graham et al.
(5)
의 상 식을, 분배기 내부에 

해 homogeneous 모델을 용하여 응축기 내부에 존

재하는 냉매의 양을 계산하 다. Fig. 6에서 보여주

는 것과 같이 공기 분포가 균일하다고 가정하는 경

우, 불균일한 공기 분포를 고려하는 경우에 비해 냉

매 충 량 측값이 작다는 것을 알 수 있으며, 특

히 불균일 공기 분포에서 공기의 유량이 상 으

로 큰 Pass1에서 두 측값이 큰 차이를 보이고 있

음을 알 수 있다. 한 Pass1에서 다르게 측된 냉

매 충 량은 Pass2의 충 량 측값에도 향을 주

고 있음을 보여주고 있으며, Pass3의 경우 부분 

냉매가 액체상태로 존재하기 때문에 충 량 측의 

차이가 크지 않다는 것을 알 수 있다.

체 측값 차이를 보면 공기의 불균일을 고려

하는 경우 응축기 내부의 측 충 량은 1183 g임에 

반하여, 공기가 균일하게 분포한다고 가정하는 경

우 계산된 충 량은 977 g으로, 두 계산 결과는 실험

값 1219g과 비교하여 그 측 오차가 각각 -3.0%와 

-19.9%로 공기의 불균일 분포를 고려하는 것이 응

축기 내부의 냉매 충 량 측에서 매우 요함을 

알 수 있다.

4.3 공기분포 변화에 따른 응축기 내부 냉매분

포 비교

Fig. 7과 8은 Fig. 3의 응축기 면 공기의 불균

일 분포를 고려하는 경우와 공기의 분포가 균일한 

경우를 가정한 경우, 응축기 내부에서 액체와 기체

상태 냉매질량에 해 기체상태 냉매가 차지하는 질

량비(mv/(mv+ml))의 분포를 각각 보여주고 있다.

Fig. 7에서 Header0로 입력된 과열증기 상태의 

R410A는 Pass1에서 응축되는데 Fig. 3에서 보여주

는 것과 같이 응축기 상단을 통과하는 공기의 유속이 

하단으로 내려갈수록 감소하기 때문에, Pass1의 상

단에 있는 냉매에서 기체의 질량이 차지하는 비율

이 하단에 비해 빠르게 감소함을 알 수 있다. Pass2

에서 모델은 Header1에서 액체상태의 냉매가 하단

으로 몰리며 연결된 에 공 된다고 가정하 으므

로, Pass2의 하단에는 기체의 질량비율이 0인 액체

상태의 냉매만 유동하게 되며, 상단에는 기체상태

의 냉매가 공 되고 냉각되면서 기체의 질량비율이 

감소하고 있음을 보여주고 있다. 역시 Pass2의 상

단 공기속도가 하단보다 빠르기 때문에 기체가 차

지하는 질량비율이 하단에 비해 더 빠르게 감소하

고 있다. Pass3에서는 부분의 냉매가 액체상태로 

Pass3로 유입되고 있으며, 상단에 일부 존재하는 

기체상태 냉매는 Header3에 근하며 액체상태로 

냉각되고 있음을 보여주고 있다. Fig. 3에 보여진 

풍속이 낮은 부분은 냉매의 충 량 측에 큰 향

을 주지 않으며, 이는 풍속 역이 액체상태의 냉

매로 채워진 Pass3에 집 되고 있기 때문이다.

Fig. 8은 응축기에 유입되는 공기의 유동이 균일

한 경우 냉매에서 기체의 질량이 차지하는 비율의 

분포를 보여주는 그림이다. 공기의 분포가 일정하

기 때문에 Pass1에서 동일한 기체 질량 비율을 갖

는 지 을 연결한 선은 수직으로 분포함을 보여주

고 있다. 

Fig. 7과 Fig. 8에서 Header1로 유입되는 냉매의 

기체 질량비를 비교해 보면 공기의 불균일 분포를 

고려한 Fig. 7의 기체 질량비가 Fig. 8의 기체 질량

비보다 더 작은 값을 갖는다는 보여 다. 이는 Fig. 
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3에서 보여주는 상단의 높은 공기 유속분포에 기인

한 결과이다. Fig. 7에서 Pass1 내부의 냉매 질량이 

Fig. 8의 Pass1에서 측 질량보다 크다는 것을 알 

수 있으며, 이는 Fig. 6을 통해 확인할 수 있다. Fig. 

7과 Fig. 8을 통해 응축기를 통과하는 공기속도의 

분포에 따라 내부 냉매 분포와 냉매 존재량에 큰 

차이가 있음을 알 수 있다.

5. 요약  결론

본 연구에서 미소유로를 용한 R410A A/C 시

스템의 응축기 내부 냉매 충 량 측을 한 모델

이 개발되었다. 시뮬 이션 결과와 실험결과를 비교

하고, 응축기를 통과하는 공기의 분포가 충 량 

측에 미치는 향을 시뮬 이션을 통해 고찰하여, 다

음과 같은 결론을 얻을 수 있었다. 

(1) 보이드율을 계산하는 상 식의 선택에 따라 냉

매 충 량의 측값은 큰 차이를 보 다.

(2) 개발된 모델은 실체 측정된 냉매 충 량을 

-23.9%에서 -3.0%의 오차로 측하 으며, Graham 

et al.
(5)
이 제시한 상 식을 사용하는 경우 오차가 가

장 작았다. 

(3) Graham et al.
(5)
이 상 식을 제외한 부분의 

보이드율 련 상 식은 실제 냉매 충 량보다 낮

은 값을 측하 다.

(4) 시뮬 이션을 통해 응축기를 통과하는 공기의 

속도분포가 냉매 충 량과 냉매의 분포 측에 

향을 다는 것을 알 수 있었다. 본 연구에서 공기

의 불균일 분포를 고려하는 경우, 공기가 균일하게 

분포한다고 가정한 경우에 비해 냉매 충 량을 약 

18.7% 더 크게 측하 다. 
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