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Effect of injection pressure on the atomization characteristics of a liquid sheet-type 

swirl injector for Urea-SCR system
Duckjin Kim1 ․ Donguk Yang2 ․ Jeekeun Lee†

요약: Urea-SCR시스템에 적용하기 위한 액막형 선회분사기의 분사압력변화에 따른 분무특성이 실험적으

로 조사되었다. 실험에 사용된 노즐은 형상비 3.1을 갖는 단공 압력식 액막형 선회노즐이며, 노즐선단에 

분사되는 유체에 선회류를 형성하기 위한 선회기가 설치되어 있다. 노즐의 분사량 조절은 PWM(pulse 

width modulation)기법에 의해 제어되었다. 분무의 발달과정은 2차원 PIV에 의해 가시화되었으며, 분무각 

변화가 조사되었다. 분무액적의 속도 및 크기는 2차원 PDPA에 의해 상온 대기압 조건에서 측정되었다. 

분무구조는 분사압력에 큰 영향을 받으며, SMD는 분사압력 증가에 따라 감소하며 선행연구자의 반실험

적 결과와 유사한 경향을 보임을 알 수 있었다. 

주제어: 압력식 선회노즐, 분무, 미립화, 위상도플러입자분석기, Sauter 평균직경

Abstract: In this study, the spray characteristics of a pressure swirl atomizer classified into a liquid sheet-type 

swirl nozzle for Urea-SCR system were investigated experimentally with the variation of injection pressure. 

The length to diameter ratio (lo/d) of the nozzle was 3.1, and the swirler was set inside the nozzle tip to 

give injecting fluid angular momentum. The injection duration of the nozzle was controlled by PWM (pulse 

width modulation) modes. The development processes of the spray were imaged by a 2-D PIV system, and 

the change of spray angle was measured. The atomization characteristics, including axial velocity and SMD, 

were measured using a 2-D PDA system with the injection pressures at room temperature and ambient pres-

sure conditions. As the experimental results, the injection pressure had a significant impact on the spray struc-

ture showing a different shape around the spray leading edge, and the smaller SMD was observed with in-

creasing injection pressures, which was similar to that of the previous work.

Keywords: Pressure-swirl injector, Spray, Atomization, PDPA (Phase Doppler Particle Analyzer), SMD (Suter 

mean diameter)

1. 서 론
디젤엔진은 내연기관 중에서 에너지효율이 가장 

높아 연료경제성이 좋을 뿐만 아니라 온실가스배

출이 작은 장점을 가지고 있어 세계의 주요 산업

동력원으로서 사용빈도가 증가하고 있다. 또한 내

구성, 신뢰성 그리고 안전성 등이 검증되어 점차 
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강화되는 배기가스 규제에도 불구하고 디젤엔진의 

수요는 늘어나고 있다[1].

그러나 디젤엔진은 입자상물질(particulate matter, 

PM), 질소산화물(NOx) 등이 가솔린엔진 대비 상당

히 많은 양이 배출되고 있어 디젤엔진에서 배출되

는 오염물질을 저감시키기 위한 세계 각국의 법적

규제는 날로 엄격해지고 있다. 이러한 배기가스 규

제를 만족하기 위하여 NOx와 PM을 저감하기 위

한 연구가 활발히 진행되고 있으며, 최근에는 엔진 

자체의 NOx저감 연소기술 및 DeNOx 후처리기술

이 동시에 적용되고 있다. DeNOx 후처리방식으로

는 NOx전환효율이 80% 이상을 보이는 우레아

(Urea)를 환원제로 사용하는 Urea-SCR시스템이 적

용되고 있다[2]-[4]. Urea-SCR시스템을 성공적으로 

적용하기 위해서는 비정상상태로 운행되는 엔진조

건에 반응하여 배기관 내에 요구되는 요소수를 매

우 짧은 시간분해능을 갖고 분사할 수 있어야 하

며, 낮은 온도에서 촉매의 반응율을 높이기 위해 

SCR촉매 전단에 분무의 균일공간분포가 형성되어

야 한다[5][6].

Kowatari et al. [7]은 배기관 내에 벤츄리와 선회

기를 설치하여 배기가스와 요소수의 원활한 혼합

을 유도하고 촉매 전단의 환원제 공간분포가 NOx

저감율에 미치는 영향을 연구하였다. Nishioka et 

al. [8]은 배기관 내로 수직 분사되는 분무가 배기

관 벽면에 도달하기 전에 별도로 설치한 충격판에 

충돌함으로써 요소수 분무액적의 배기관 벽면 충

돌을 방지하고 균일한 공간분포를 형성하기 위한 

충돌판(impinging plate)을 고안하여 DeNOx 성능에 

미치는 영향을 조사한 바가 있다. Jeong et al. [9]은 

배기관 내에 선회기 및 충돌판 등을 설치하는 대

신 요소수 분사방향을 배기가스 유동방향과 반대

로 설치하여 촉매 전단의 분무액적의 공간분포 향

상을 도모하였으며 노즐의 최적 설치위치 및 노즐

의 분공수의 영향이 NOx저감율에 미치는 영향을 

해석적으로 조사한 바가 있다. 

한편 배기관 내로 분사된 요소수 분무액적은 배

기가스 열에 의해 증발 및 열분해를 통해 암모니

아 가스로 환원되며 SCR촉매에서 NOx와 반응하

여 인체에 무해한 N2와 H2O로 변환되는 메커니즘

을 갖고 있다[10]. 따라서 요소수 액적증발 및 열분

해 과정에 대한 이해를 향상시키기 위해서는 분무

구조 및 액적크기에 대한 정보가 요구된다. 요소수 

분무의 액적크기는 노즐의 기하학적 특성 및 분사

압력에 영향을 받을 뿐만 아니라 요소수가 분사되

는 배기관 내의 조건 및 요소수의 물성치 등에 영

향을 받는다. Urea-SCR시스템을 상용화하기 위한 

초기단계에서는 완전히 증발하지 못한 요소수 분

무의 열화현상에 따른 노즐팁 근처의 우레아염 발

생 및 노즐 막힘 현상을 방지하고 작동 안전성을 

확보하기 위해 압축공기를 이송공기로 하는 이유

체 노즐이 검토 되어 왔으나[11] 최근에는 시스템

의 단순화, 응답성 향상 및 분무의 공간분포 향상

을 위해 단공 압력식 선회노즐에 대한 연구가 수

행되어 오고 있다[12].

Ham et al. [13]은 단공 및 4홀 압력식 노즐을 이

용하여 노즐 형상변화 및 선회 유무에 따른 NOx저

감 및 NH3 slip 특성을 조사하고 선회가 있는 노즐

의 무화 및 NOx저감 특성이 상대적으로 양호함을 

보인 바가 있다. Kim et al. [14]은 NOx저감형 연료 

분사노즐 선정을 위해 압력식 노즐의 홀 직경 및 

개수 변화가 연료소비율 및 NOx저감 특성에 미치

는 영향을 조사하였다. Rho et al. [15]은 노즐 내부

에서 공기를 선회시키는 선회기 각도변화에 따른 

분무특성을 2-D PDPA시스템을 이용하여 조사하고 

선회각이 증가함에 따라 분무의 반폭 및 난류강도

는 증가하고, SMD는 감소하는 경향을 나타냄을 

밝힌 바가 있다.

따라서 본 연구에서는 대형 디젤엔진의 NOx저

감용 Urea-SCR시스템에 적용하기 위한 단공 압력

식 액막형 선회분사기의 분사압력변화에 따른 분

무의 거시적 특성 및 액적속도, 액적크기 등을 측

정하여 분사기 최적설계 및 Urea-SCR시스템의 운

전조건 설정을 위한 자료를 얻고자 하였다. 또한 

액적크기 측정 결과를 이론적 해석결과에 실험적 

상수값을 조합한 기존의 반실험식과 비교 분석함

으로써 분사압력변화에 따른 액적크기의 변화를 

예측하여 요소수 분사시스템이 Urea-SCR시스템 성

능에 미치는 영향을 예측할 수 있는 관계식을 정

립하고자 하였다.
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2. 실험장치 및 측정방법
2.1 실험장치

노즐로부터 분사되는 분무의 액적속도 및 크기

를 측정하기 위한 실험장치를 Figure 1과 같이 구

성하였다. 실험장치는 액체 공급장치, 분무영상 획

득장치, 액적속도 및 크기 측정을 위한 PDPA시스

템으로 구성되어 있다. 액체는 질소가스에 의해 가

압되는 압력용기로부터 일정한 압력으로 노즐로 

공급되며 노즐입구에 압력조절용 레귤레이터를 설

치하여 압력을 정밀하게 제어하였다. 분무영상은 2

차원 PIV시스템을 이용하여 가시화하였으며 광원

으로 532 nm의 파장을 가지는 Nd:YAG Laser (120 

mJ/pulse, 14.5 Hz)를 사용하였다. 레이저와 CCD카

메라는 동기화 장치에 의해 트리거 신호로 제어되

었으며, 분무의 산란광은 CCD카메라(1600×1200 

pixels, 12bit)에서 획득하여 frame grabber를 통해 

컴퓨터에 일괄적으로 처리되었다. 

분무의 액적크기 및 속도 측정을 위해 2차원 

PDPA(Phase Doppler Particle Analyzer) 시스템을 사

용하였다. PDPA시스템은 이송장치, 송광부, 수광

부, 신호처리기, 프로세서로 구성되어 있다. 광원으

로는 Ar-ion 레이저(300 mW)를 사용하였으며, 

514.5 nm(green)과 488 nm(blue) 파장을 가진 두 개

의 빔을 사용하였다. 두 개의 빔이 형성하는 측정

체적을 지나는 액적의 산란광은 수광부(receiving 

optic)에서 수집되어 광증폭기(PM tube)에서 신호를 

전기신호로 변환하고 신호처리장치(signal process-

or, Dantec Co., 58N10)에 전달하여 컴퓨터(Sizeware 

for DOS)를 통해 일괄적으로 데이터를 평균값으로 

처리하였다.

Figure 2는 실험에 사용된 노즐의 노즐팁 및 선

회기에 대한 상세도를 나타낸 것이다. 노즐은 단일

유체를 사용하는 단공 액막형 선회분사기로써 

Urea-SCR시스템에서 요소수를 분사하기 위한 노즐

이다. 홀 직경(d)은 0.4 mm 이며 오리피스 길이(lo)

는 1.24 mm 로서 형상비(lo/d)는 3.1이다. 분사되는 

요소수에 각운동량을 부여하여 분무의 확산 및 분

열을 촉진하기 위한 선회기는 직경 0.42 mm의 포

트가 27o의 경사각을 갖고 있으며 3개가 등간격으

Figure 1: Schematics of experimental setup (PIV 

and PDPA system)

Figure 2: Schematics of swirl injector and 

cross-sectional view of tip and swirler

로 설치되어 있다. 노즐은 소비전류 peak 3.5 A, 

hold 0.5 A, 최대 분사량은 100 g/min으로 설계되었

으며, 이에 따른 노즐 드라이버는 소비전류 peak 4 

A, hold 1 A에서 주파수와 부하비 변경이 가능하도

록 별도로 제작하였다. 노즐과 드라이버는 시리얼 

통신으로 제어되는 소프트웨어를 제작하여 사용하

였으며 노즐의 유량은 PWM(pulse width modu-

lation)방식으로 제어되었다.

2.2 실험조건 및 측정방법

노즐로부터 분사되는 액체유량은 Figure 3의

PWM제어 선도에 도시한 바와 같이 주파수를 5 

Hz로 고정한 상태에서 부하비(Duty ratio) 변화 및 

분사압력을 압력조절용 레귤레이터를 이용하여 
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Figure 3: Schematic diagram of PWM control

Item Specification
Injection pressure 3, 4, 5, 6, 7, 8 and 9 bar

Frequency 5 Hz

Duty ratio 30%(injection duration:60ms)

Ambient pressure Atmospheric pressure

Temperature Room temp. (20°C)

Working fluid Water

Table 1 Experiment conditions

Figure 4: PDPA measurement points

3~9 bar로 변화시켜가면서 측정하였다. 작동유체는 

요소수 대신 증류수를 사용하여 실험을 수행하였

으며 실험조건을 Table 1에 나타내었다. 분사량은 

분사압력변화에 따라 각각 3회 1분 동안 측정한 

후 평균값을 계산하였다. 

Figure 4는 PDPA시스템의 측정영역을 표시한 것

으로 분무액적 속도 및 크기는 3차원 이송장치를 

이용하여 연속적으로 측정되었다. 분사되는 노즐

의 출구를 좌표계의 원점으로 하여 분무의 축방향

을 Z축, 반경방향을 R축으로 설정하였다. 각 조건

에 따라 측정점의 위치는 동일하며 측정점의 수는 
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Figure 5: Mass flowrate with injection pressures 

for various duty ratio (frequency : 5Hz)

노즐출구 끝단에서 축방향으로 10 mm 지점부터 

110 mm 지점까지 8 포인트로 설정하였다. 반경방

향의 측정점은 분무 중심에서 40 mm 지점까지 총 

11 포인트로, 총 88개의 측정 포인트에서 데이터를 

수집하였다. 측정 데이터는 한 포인트에서 25,000

개의 액적을 샘플링한 후 평균 처리하여 결과로 

나타내었으며, 측정시간은 150초를 넘지 않도록 설

정하였다. 

3. 실험결과 및 고찰
3.1 압력변화에 따른 분사량

Figure 5는 주파수를 5 Hz로 고정하고 부하비

(duty ratio)를 10, 30, 50, 70 그리고 분사압력을 3, 

5, 7, 9 bar로 변화시켰을 때 분사량을 측정한 결과

를 나타낸 것이다. 분사압력 증가에 따른 분사량 

변화는 부하비 변화에 관계없이 증가하는 경향을 

나타내고 있다. 일반적으로 압력식 단공 노즐로부

터 분사되는 분사량은 베르누이 방정식을 적용한 

이론적 해석으로부터 분사압력의 0.5승에 비례하

여 증가하는 것을 알려져 있으나[16], 실험이 수행

된 분사압력변화에 대해 부하비와 관계없이 분사

압력의 0.51~0.52승에 비례하여 증가하는 경향을 

나타내고 있다. 이와 같이 증가경향이 이론적 해석

결과보다 약간 높게 나타나는 것은 PWM제어의 

특성상 노즐니들의 관성력의 영향을 받아 니들의 

열림과 닫힘이 입력신호와 다르게 약간 지연됨에 

따라 나타나는 현상으로 보인다.
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3.2 유출계수

노즐 오리피스를 통과하는 실제유량에 대한 이

론유량의 비로서 식 (1)과 같이 정의되는 노즐의 

유출계수는 오리피스 형상비, 레이놀드 수, 주위압

력 및 케비테이션 유무에 따라 변화한다. 

   ․  ․ 




 ․ 
              (1)

여기서, Cd는 유출계수, A는 노즐 오리피스 출구의 

단면적, ρL는 작동유체의 밀도이다. 

특히 압력을 작동변수로 사용하는 Urea-SCR시

스템의 경우 분사압력변화에 따른 방출유량을 예

측하기 위해서는 노즐의 유출계수에 대한 정보가 

필수적이다. 주파수 5 Hz, 부하비 30%에서 작동압

력이 3~9 bar로 변화 할 때 식 (1)을 이용하여 계산

한 노즐의 유출계수는 0.524~0.530 정도였고, 평균

값은 0.527로 평가되었다. 이러한 결과는 Nakayama 

[17]가 제시한 단공 오리피스에 대한 유출계수에서 

오리피스 형상비(lo/d)가 3.1일 경우의 최대값인 

0.79보다 작은 값이며, 압력식 선회노즐에 대한 

Benjamin et al. [18]의 실험적 경험식에 의한 0.35 

보다는 큰 값을 나타내고 있다. 이러한 결과는 노

즐팁 내부에 위치한 선회기 형상 및 선회기와 노

즐니들 사이에 형성된 복잡한 기하학적 형상에 영

향을 받아 내부 유동구조가 서로 다르기 때문으로 

판단된다. 

3.3 분무구조

Figure 6은 주파수 5 Hz, 부하비 30%에서 분사시작 

후 10.2 ms에서 분사압력 3, 5, 7, 9 bar에서 PIV 시

스템을 이용하여 획득한 분무 이미지를 나타낸 것

이다. Figure 3에 나타낸 것과 같이 주어진 주파수 

5 Hz에서 한 개의 주기는 200 ms 이며 부하비 30%

에서 분사기간은 60 ms이다. 또한 분사기간 60 ms

에서 노즐니들 밸브가의 완전히 개방되는 열림시

간(opening time)이 1.8 ms로 측정되었다. 따라서 분

무 이미지를 획득하는 시간인 10.2 ms는 분무가충

분히 발달된 시점으로 판단 할 수 있으며 분사가 

종료되는 60 ms까지는 정상상태를 유지하는 것  

0

50

100

(mm)

(a) 3bar (b) 5bar
0

50

100

(mm)

(c) 7bar (d) 9bar

Figure 6: Spray images with injection pressure  

(frequency : 5 Hz, duty ratio : 30%, injection time 

: 10.2 ms)

으로 볼 수 있다. 

분사압력이 낮은 3 bar 및 5 bar의 경우 솔리드 

콘(solid cone) 형태의 분무구조를 나타내고 있으며, 

분무 중심부의 비교적 강한 산란광으로부터 중심

부의 수밀도가 높음을 알 수 있다. 분사압력이 높

은 7 bar 및 9 bar의 경우 분사압력이 낮은 경우와 

다르게 분무선단 부분에서 환상형 와도(toroidal 

vortex) 구조가 형성되고 있으며 분무폭 또한 증가

했음을 알 수 있다. 이와 같이 분무선단에 환상형 

와도가 형성되는 것은 Nishida et al. [19][20]이 지

적한 바와 같이 압력식 선회노즐의 전형적인 특징

이다. 압력식 선회노즐의 액적생성 메커니즘은 분

사 초기단계에서 노즐니들과 선회기 출구사이의 

dead volume에 존재하는 유체가 선회성분 없이 방

출되면서 형성되는 큰 액적과 뒤이어 분출되는 액

막분열에 의한 액적으로 구성된다. 따라서 분무선

단은 비교적 높은 수밀도를 나타내며 분무선단이 

정지상태의 주위공기의 저항에 의해 분무외곽으로 

밀려가고 분무 내로 유입되는 공기유동에 영향을 

받아 환상형 와도가 형성된다. 이러한 환상형 와도
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Figure 7: Spray angle with injection pressures 

(Frequency : 5 Hz, Duty ratio : 30%, Injection 

time : 10.2 ms)

는 노즐의 선회가 강할수록 그리고 분사압력이 높

을수록 더 큰 구조를 형성하며 분무의 반경방향 

확산에 기여하는 것으로 알려져 있다. 

Figure 7은 Figure 6과 동일한 조건에서 측정한 

분사압력변화에 따른 분무각을 나타낸 것이다. 분

무각은 이미지의 영상처리 과정에서 분무경계를 

결정하기 위한 cut-off 수준을 결정한 후 분무 경계

를 보이는 지점의 값을 측정한 후 이를 평균하여 

계산하였으며 그림에서 수직 바(bar)는 측정된 분

무각의 편차를 나타낸 것이다. 분무각은 분사압력

변화에 따라 증가하며 3 bar에서 46o를 그리고 9 

bar에서 54o 정도를 나타내고 있다. 전반적인 분무

각의 증가경향은 분사압력의 0.12승에 비례하여 증

가함을 알 수 있다. 

3.4 분무 축방향 평균속도분포

Urea-SCR시스템에서 요소수 분무는 분무구조에 

비하여 그다지 크지 않은 배기관 내로 분사된다. 

따라서 분무의 축방향 속도분포를 포함한 발달과

정은 배기관 내 분무의 분포특성을 예측하는데 중

요하다. Figure 8은 노즐선단으로부터 축방향으로 

10~110 mm 지점에서의 반경방향에 따라 측정한 

분무액적의 축방향 속도분포를 나타낸 것이다. 

노즐선단으로부터 10 mm 지점에서는 선회유동

의 효과가 강하게 나타나 반경방향으로 갈수록 축

방향 속도가 증가 한 후 3 mm 지점에서 가장 높은 

값을 나타낸 후 감소하는 경향을 나타내고 있으며

0

5

10

15

20

25

30

35

3bar
4bar
5bar
6bar

7bar
8bar
9bar

0 2 4 6 8 10

A
xi

al
 m

ea
n

 v
el

o
ci

ty
 (

m
/s

)

Radial distance (mm)

(a) 10 mm from nozzle tip

0

5

10

15

20

25

30

35

3bar
4bar
5bar
6bar

7bar
8bar
9bar

0 5 10 15 20

A
xi

al
 m

ea
n

 v
el

o
ci

ty
 (

m
/s

)

Radial distance (mm)

(b) 30 mm from nozzle tip

0

5

10

15

20

25

3bar
4bar
5bar
6bar

7bar
8bar
9bar

0 4 8 12 16 20

A
xi

al
 m

ea
n

 v
el

o
ci

ty
 (

m
/s

)

Radial distance (mm)

(c) 50 mm from nozzle tip

0

5

10

15

20

25
3bar
4bar
5bar
6bar

7bar
8bar
9bar

0 5 10 15 20 25 30 35

A
xi

al
 m

ea
n

 v
el

o
ci

ty
 (

m
/s

)

Radial distance (mm)

(d) 70 mm from nozzle tip



김덕진ㆍ양동욱ㆍ이지근

한국마린엔지니어링학회지 제37권 제5호(2013. 7)                                                            516

0

5

10

15

20

25
3bar
4bar
5bar
6bar

7bar
8bar
9bar

0 5 10 15 20 25 30 35 40

A
xi

al
 m

ea
n

 v
el

o
ci

ty
 (

m
/s

)

Radial distance (mm)

(e) 110 mm from nozzle tip

Figure 8: Axial mean velocity distributions with 

axial distance for injection pressures

 분사압력이 증가할수록 높은 속도분포를 나타내고 

있다. 그러나 축방향 거리 30 mm 및 50 mm 지점에

서는 반경방향 5 mm 지점까지 일정한 축방향 속도 

또는 작은 감소경향을 보인 후 그 이후에서는 거의 

선형적으로 감소하는 경향을 나타내고 있다. 분무 

하류에 해당하는 110 mm에서는 반경방향 거리에 

따라 감소하는 경향을 보이고 있으며 분사압력의 

효과가 거의 사라져 분사압력에 따른 속도 차이가 

매우 작게 나타나고 있음을 알 수 있다. 이와 같이 

분무 하류에서 분사압력변화에 따른 효과가 매우 

약하게 나타나는 이유는 Figure 6에서 볼 수 있듯이 

분무선단의 축방향 운동량이 주위공기와의 저항에 

의해 반경방향으로 확산된 결과로 볼 수 있다. 

3.5 SMD(Sauter mean diameter) 분포

분무의 미립화특성 파악을 위한 방법에는 분무

의 평균직경을 비롯한 여러 가지 대표직경, 평균직

경을 중심으로 분무의 산포 정도를 나타내는 균일

도, 분포변수 그리고 수학적인 분포함수 등이 있

다. Urea-SCR시스템과 같은 화학반응이 주로 일어

나는 시스템에서 분무특성을 고찰하고자 할 때는 

체적 대 표면적 비로 정의되는 SMD (Sauter Mean 

Diameter, D32)가 주로 사용되고 있다.

Figure 9는 분사압력 3, 5, 7, 9 bar 및 축방향 거

리변화에 대하여 반경방향 위치변화에 따라 측정

한 SMD 값을 보여주고 있다. 분사압력 3 bar 및 5 

bar의 경우 노즐선단 근처 영역에 해당하는 10~20  

mm 위치에서 상대적으로 작은 SMD가 관찰되고
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Figure 9: SMD distribution with axial distance for 

injection pressures
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 있다. 이러한 현상은 선회노즐의 액적형성 메커니

즘인 액막분열에 의한 액적형성과 관련이 있는 것

으로 축방향 거리 10~20 mm 위치에 액막으로부터 

분열된 액사 또는 비구형액적이 다수 존재함을 의

미하는 것이다. 즉 구형액적만을 인식하는 PDPA

시스템의 특성으로 인하여 액사 또는 비구형액적

이 액적크기 평가에 반영되지 못했기 때문이다. 그

러나 축방향 위치 30 mm 이후부터는 solid cone 분

무와 같이 분무 중심부에서 큰 액적이, 반경방향으

로 갈수록 크기가 작아지는 액적분포를 나타내고 

있으며 분무 하류에서는 반경방향에 따라 거의 유

사한 액적크기분포를 나타내고 있다. 

한편 분무선단에 환형 와도가 형성되는 7 bar 및 

9 bar의 경우 분무 중심부에서 작은 액적크기를 보

이며 반경방향으로 갈수록 액적크기가 증가하는 

분포를 나타내고 있다. 또한 축방향 거리가 증가함

에 따라 액적크기가 작아지는 경향을 나타내고 있

음을 알 수 있다. 이것은 분사압력이 증가함에 따

라 분출속도가 증가함과 동시에 분사되는 유체에 

부여되는 각운동량이 증가하여 반경방향 속도성분

이 증가하고 수밀도가 높은 분무선단이 주위공기

의 영향을 받아 반경방향으로 확산되기 때문이다. 

분무 중심부에서 분사압력변화에 따른 액적크기

는 노즐선단 근처인 10~20 mm를 제외하면 3 bar에

서 109 ㎛를 보인 후 5 bar에서 94 ㎛ 그리고 7 bar

와 9 bar에서 각각 75 ㎛ 및 69 ㎛를 나타내고 있어 

분사압력이 증가함에 따라 점차 감소하는 경향을 

보이고 있음을 알 수 있다. 

Figure 10은 분사압력변화가 액적크기변화에 미

치는 영향을 조사하기 위해 측정된 분무장 전체의 

SMD 평균값과 비구형액적이 전체 액적크기 평가

에 미치는 영향을 알아보기 위해 10 mm 위치에서

의 평균값을 분사압력변화에 대하여 나타낸 것이

다. 또한 실험결과와 이전 연구자에 의해 제시된 

반실험식과 비교분석을 위해 Lefebvre[21]가 제시

한 압력식 선회노즐에 대한 SMD를 나타내는 식 

(2)의 결과와 함께 나타낸 것이다. 
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Figure 10: Comparison of SMD distribution with 

previous work with injection pressure

여기서 σ는 액체의 표면장력, μ는 점성계수 W는 

질량유량을 나타내며 첨자 L은 액체를 A는 주위공

기를 나타낸다. 

압력식 선회노즐의 경우 SMD는 분사압력의 

0.28~0.44승에 반비례하는 것으로 알려져 있으며

[22] Lefebvre가 제시한 식 (2)의 경우 0.5승에 반비

례 관계를 나타내고 있다. 본 연구에서 얻어진 전

체 분무장에 대한 결과는 분사압력변화에 따른 

SMD 변화가 0.34승에 반비례하는 경향을 보여주

고 있다. 

4. 결  론
대형 디젤엔진용 Urea-SCR시스템에 적용하기 

위한 단공 압력식 액막형 선회분사기의 분사압력

변화에 따른 분무의 거시적 특성 및 액적속도, 액

적의 크기를 측정하고 기존에 제안된 반실험식과 

비교 분석한 결과 다음과 같은 결론을 얻었다.

(1) 노즐 형상비(lo/d) 3.1, 선회각 27o의 선회 포

트 3개가 설치된 선회기를 갖는 노즐에서 분사량

은 분사압력에 따라 0.50~0.52승에 비례하여 증가

하며 유출계수는 조사된 분사압력 범위에서 0.527

의 평균값을 나타냈다. 

(2) 분무구조는 분사압력변화에 따라 큰 차이를 

나타내며 분사압력이 7~9 bar의 경우 분무선단에 

환형 와도가 형성됨을 알 수 있었다. 

(3) 분무의 축방향 속도분포는 노즐선단 근처에
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서 분사압력에 따라 큰 차이를 보인 반면에, 분무 

하단에서는 분사압력의 영향이 상대적으로 작게 

나타남을 알 수 있었다. 

(4) 분무장 전체에 대한 SMD의 평균값은 분사압

력변화에 따라 감소하며 감소경향은 분사압력의 

0.3승에 반비례함을 알 수 있었다. 
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