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ABSTRACT

The microcrystalline cellulose (MCC) was prepared from oil palm biomass, empty fruit 

bunch (EFB) for increasing the usability of EFB. The morphological, physical and chemical 

properties of MCC made from EFB were evaluated by comparing with those of the com-

mercial MCC obtained from AVICEL. 

The EFB-MCC had the wider distribution in particle size and there were many small par-

ticles around 10 μm. There were no significant differences in the cellulose crytallinity and 

the chemical composition between EFB-MCC and AVICEL-MCC. The properties of tablet 

samples made by the common direct compression process were evaluated depending on 

the types of MCC and the compression pressure during tablet making process. The tablet 

made of EFB MCC showed the higher compressed structure, which resulted in the less dis-

integration by the water soaking treatment than those made of Avicel-MCC. The results 

of this study showed that the EFB-MCC could be utilized as one of the commercial MCC.

Keywords: White waste paper, fluorescent whitening agent, fluorescence index, surfac-

tant, disintegration 
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1. 서 론

화석연료를 대체하는 바이오매스 기반 에너지와 소재는 

지구환경의 보전에 대한 전 세계적인 관심의 증대와 함

께 더욱 중요한 이슈가 되고 있다. 대표적인 바이오매스 

자원인 목재의 경우 산림의 보존과 수요에 비해 제한적인 

조림 등1)으로 목재자원의 공급이 제한되면서 새로운 대

체 자원 확보가 시급한 실정이다. 이를 위해 초본류를 포

함한 농산부산물, 유기성폐기물 등 다양한 바이오매스의 

활용가능성이 평가되어 왔는데 특히, 발생량과 경제성면

에서 많은 장점을 가지는 오일팜 바이오매스는 많은 관심

의 대상이 되고 있다.      

오일팜은 팜오일의 생산을 위해 주로 인도네시아와 말

레이시아 등의 열대지방에서 집중적으로 재배되고 있다. 

특히 인도네시아의 경우 8.9백만 ha(한국 국토 면적 9.9 

백만 ha)로 넓은 재배 면적을 가지고 있는데, 팜오일 열매 

수확량은 2010년 2억 2천만톤, 2013년 2억 7천만 톤으

로 매년 생산량이 꾸준히 증대되고 있으며2), 인도네시아 

23.5 백만톤(2011년 기준)3), 말레이시아 11.9 백만톤의 

팜오일이 매년 생산되고 있다. 오일팜의 재배와 팜오일 

생산을 통해 오일팜 중 빈오일팜 열매송이(EFB, Empty 

fruit bunch), 오일팜 씨박(PKS, Palm kernel shell), 

오일팜 잎(OPF, Oil palm frond), 오일팜트렁크(OPT, 

Oil palm trunk) 등 다양한 폐기성 바이오매스가 대량으

로 발생된다. 특히, 팜오일 생산과정을 통해 지속적으로 

발생되는 EFB(Empty fruit bunch)는 인도네시아와 말

레이시아 각각 25.9, 19.8 백만톤이 발생한다고 알려져 

있으며5), 현재 특별한 활용 용도 없이 버려지거나 연료로 

활용되는데, 섬유활용6), 플라스틱 복합체7), 보드8) 및 활

성 탄소 제조9) 등의 다양한 연구가 진행되고 있으나, 대

부분 저급한 용도로 활용되고 있어 고부가가치화 활용방

안에 대한 관심이 높아지고 있다. 

EFB는 셀룰로오스 44.2%, 헤미셀룰로오스 33.5 %, 

리그닌이 20.4 %로로 구성되어 있는데10), EFB 구성성

분 중 가장 큰 구성을 차지하는 셀룰로오스는 바이오매

스의 주요 성분으로, 최근 고부가가치화를 위한 다양한 

연구개발이 집중되고 있는데, 특히 식의약 소재 등의 주

요 원료로 활용되는  MCC(Microcrystalline cellulose, 

미세결정셀룰로오스)제조에 대한 관심이 증대되고 있다.

글루코스의 β-D-1,4 글루코시드 결합을 이루고 있는 

구조로 구성된 MCC11)는, 순도가 높고 불순물이 거의 없

고, 높은 결정화도(약 55 ~ 80%)를 가지며12), 친환경적

이고 인체에 무해한 이점을 활용하여 증점제, 수분보유

제, 제제 제조 등의 목적으로 화장품, 식품, 제약산업 등

에 1960년대 이후 널리 사용되고 있는 주요 소재로써

12,13), 주로 목재를 가수분해하여 추출하거나, 면섬유를 

무기산 용매로 용해하여 MCC를 제조 및 사용되어지고 

있다. 

MCC는 추출소재의 종류 혹은 가수분해의 조건에 따라 

셀룰로오스의 결정화도, 비표면적, 공극구조, 입자크기 

및 분자량 등의 차이가 발생됨을 보고된 바 있으며13-15), 

주로 산 가수분해를 이용하여 MCC를 제조하는데16), 최

근 다양한 비목질 바이오매스 소재의 MCC의 제조를 통

한 고부가가치화 활용을 위해 쥬트17), 밀과 볏집18,19), 부

레옥잠20), 코코넛 껍질21), 사탕수수 찌꺼기22), 모시23), 콩

껍질24), EFB를 이용하여 MCC를 추출하는 등 다양한 바

이오매스 소재의 MCC 추출에 관한 연구가 보고되었으며

25,26), MCC의 고도 활용을 위해 MCC를 추출 공정의 개선 

연구27), MCC의 다양한 활용을 위한 nanowhisker 제조

28), 인산 합성을 통한 활용26) 등 다양한 연구가 진행되고 

있다. 특히 MCC는 다른 소재에 비해 의약용 제제 제조가 

용이하여 제제의 주요 소재로 사용되고 있으며29), 다양한 

소재를 활용한 제제의 제조특성 및 대체 소재에 다양한 

연구가 진행되고 있다30,31). 본 연구에서는 EFB의 고도활

용을 위한 방안으로 고순도셀룰로오스 소재인 EFB 기반 

MCC의 제조 및 활용특성을 알아보았다. 특히, EFB 유래 

MCC의 특성과 이를 활용하여 제제(tablets)를 제조하여 

기존 상업적으로 사용되고 있는 Avicel-MCC(PH 101)과 

제품적용 특성을 비교평가해 보았다. 이러한 실험들을 통

해 향후 EFB를 기반으로 한 고부가가치 셀룰로오스 소재

개발을 위한 기반자료를 제공하고자 하였다.

2. 재료 및 실험방법 

2.1. 공시재료

본 연구에서는 인도네시아에서 공수받은 EFB(Empty 

fruit bunch)를 적용하여 실험을 실시하였다. EFB는 제

조 및 채취 공정 시 다량의 불순물이 표면에 붙게 되는데, 

이를 제거하고 MCC(Micrycrystalline cellulose) 제조 

시 원료에 대한 영향을 최소화 하기 위해 세척 후 건조하

여 사용하였다. 제조된 EFB-MCC(Empty fruit bunch 
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– Microcrystalline cellulose)의 비교 평가를 위해 상

업적으로 사용되고 있는 Avicel-MCC(PH 101)을 이용

하였다. 

2.2 오일팜 EFB 펄핑

오일팜 EFB MCC의 제조를 위한 펄핑방법으로는 소다

펄핑(Soda Pulping)을 적용하였는데, 소다펄핑의 경우 

분리된 리그닌이  Sulphur-free의 특성을 가지고 있기 

때문에32), 페놀릭 레진33), 동물사료34), 분산제35) 등으로 

이용이 가능한 장점을 가지고 있다.  본 실험에서는 170 

℃, NaOH 20%, 액비 1: 6, 2 시간의 조건으로 소다 펄

핑을 실시하였고(Table 1), 소다 펄핑을 실시 후 흑액을 

제거한 섬유분에서, 40 mesh와 200 mesh 분급을 실시

하여 본 셀룰로오스 추출을 위해  40~200 mesh 사이의 

분급분을 사용하였다. 분급을 실시한 섬유분에 잔류 흑

액 성분이 남아있지 않도록 충분히 세척을 실시하였다.  

Methods
Concen-
tration

Temp 
(℃)

Time 
(min)

Liquor 
ratio

Soda 20 170 120 6 : 1

Table 1. Pulping conditions for EFB pulp

2.3 셀룰로오스 추출

2.3.1 홀로셀룰로오스 추출

펄핑 공정에서 수득한 EFB 섬유를 이용하여 홀로 셀

룰로오스 추출을 실시하였다. 셀룰로오스 추출을 위하여 

TAPPI Method 중 홀로셀룰로오스 추출 방법을 참고하

여(TAPPI standard method T203 cm-99) 1000 mL 

삼각플라스크(Erlenmeyer flask)에 펄프 섬유 10 g, 증

류수(distilled water) 600 mL, 아세트산(acetic acid) 

0.8 mL, NaClO2(sodium chlorite) 4 g을 넣은 후 wa-

ter bath에서 70 ℃의 온도 조건에서 1시간 동안 반응을 

진행시켰다. 그 후 삼각플라스크에 따로 세척 및 수득공

정 없이, 추가적으로 아세트산 0.8 mL, NaClO2 4 g을 넣

은 후 다시 1 시간동안 70 ℃의 온도조건에서 반응을 진행

시켰으며, 이 공정을 2번 더 반복하여, 총 4시간동안 반

응을 진행시켰다. 그 후 아스필레이터를 이용하여 glass 

filter(1G3)에 반응이 진행된 EFB 펄프섬유를 추출하였

으며, 산이 잔류하지 않도록 충분히 증류수로 세척 한 후 

아세톤으로 한번 더 세척을 실시하였으며, 105 ℃에서 건

조를 실시하였다.  

2.3.2 알파 셀룰로오스 추출

홀로셀룰로오스 추출 후 건조된 시료를 이용하여 알파

셀룰로오스 추출을 실시하였다. NaOH 17.5%의 용액에 

EFB 홀로셀룰로오스를 첨가한 후 약 30 분간 침지를 실

시하였다. 침지 된 시료를 glass filter(1G3)를 이용하여 

추출을 실시하였다. 추출한 후 알칼리 용액이 남아있지 

않도록 충분히 세척하였다. 

2.3.3 MCC 추출

건조 된 알파셀룰로오스를 2M HCL의 용액에 액비 

1:10 의 비율로 삼각플라스크에 첨가한 후 환류냉각기를 

이용, 30분 동안 가열한 후 Glass filter(1G3)를 이용하

여 필터링을 실시하였다. 필터링 된 MCC를 잔여 산 성분

이 남아있지 않도록 충분히 세척한 후 40℃에서 건조 하

였다. 그 후 건조된 EFB-MCC를 막자사발을 이용하여 

최대한 고르게 분산시킨 후 사용하였다. 

2.4 MCC의 물리적 특성 평가

2.4.1 SEM 분석

EFB-MCC와 AVICEL-MCC의 비교 평가 및 제제를 

제조한 후 표면 및 단면의 형태를 분석하기 위하여 전자

주사현미경(Field emission scaning electron micro-

scope, EF SEM, Philps XL30 ESEM TMP)을 사용하

여 평가하였다. 

2.4.2 입도분석

EFB-MCC와 AVICEL-MCC의 입자 크기를 파악하기 

위하여 입도분석기를 이용한 입도분포를 측정하였다. 입

도분석기는 Sympatec GmbH(Germany)사의 레이저회

절입도분석기(HELOS (H1433) & RODOS)로, 측정범위

는 0.1μm ~ 3500μm 까지 가능한 기기를 사용하였다.

2.4.3 백색도 측정

백색도는 KS M ISO 2470-1에 의거하여 Spectro-

photometer(Technidyne, Color touch 2)를 이용하여 

EFB-MCC와 AVICEL-MCC의 비교 평가를 실시하였

다. 리그닌 등의 잔류 불순물의 함량에 따라 백색도의 차

이가 나타나기 때문에 이를 활용하여 셀룰로오스 순도 대

체 평가를 실시하였다. 
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2.5 화학적 특성 평가

2.5.1 결정화도 분석

결정화도를 평가 및 측정을 하기위하여 X-ray 회절, 

IR, FT-IR, Ramen, NMR 분광법 등36)의 방법들 중 

X-ray 회절 방법을 이용하였다. EFB-MCC와 Avi-

cel-MCC를 X선 회절 분석기(X-ray Diffractometer, 

Bruker AXS(Germany)/D8 ADVANCE)를 이용하여 분

석을 실시하였으며, 다양한 X-ray 방법 중 널리 쓰이고 

있는 Segal 법을 이용하여 EFB-MCC와 AVICEL-MCC

의 결정화도 평가를 실시하였다37). 110 plane 과 200 

plane 사이에서 최소값을 나타내는 값(I am)과 최대값

을 나타내는 값(I 200)을 Eq.1를 이용하여 나타내었다. 

1

χCR : Crystallinity index of a specimen,

I 200 : max intensity in 200 plane peak,

I am :  min intensity between the 200 

          plane and 110 plane peaks.

2.5.2 FT-IR 분석

EFB-MCC와 AVICEL-MCC의 화학적 관능기를 비교

평가하기 위하여 적외선분광분석장치(Fourier trans-

form infrared spectroscopy, FT-IR)을 이용하여 분석

을 실시하였다. 각각의 시료를 전반사 측정(attenuated 

total reflectance, ATR) 분석 시 나타나는 peak point

를 이용하여 분석하였다.  

2.6 MCC 제제 제조

AVICEL-MCC와 EFB로 제조한 MCC로 제제를 제

조하여 특성의 비교평가를 실시하였다. 제제의 제조 시 

결정화도, 수분함량, 분말크기 등에 따른 압축특성 변

화가 보고된 바 있는데36), 각각의 MCC의 수분 함량을 

약 7.5±0.5 % 로 조절하여, Single punch press(가로 

:19.10 mm, 세로 : 9.90 mm)를 이용, 전건기준 0.3 g의 

시료를 10, 20, 30, 40 kg/cm2 의 압력으로 약 1분간 압

착하여 제제를 제조하였다. 제조된 제제를 이용하여 제조 

특성 평가를 실시하였다. 

2.7 제제 제조 특성 평가

2.7.1 압축 특성 평가

제조된 tablet을 버니어 켈리버스(Vernier Calipers, 

mitutoyo)를 이용하여 원료의 종류 및 압력에 따라 동

일양으로 제조된 제제의 최종 두께 측정을 통해 각 MCC 

원료의 압축 특성 평가를 실시하였다. 두께는 가장 높은 

두께가 나타나는 지점을 측정하여 압력별 EFB-MCC와 

AVICEL-MCC의 압축성형 조건에 따른 두께의 차이를 

통해 압축성을 평가하였다. 

2.7.2 물풀림성 평가

제조 조건에 따른 제제의 특성 변화에 따라 물속에서

의 물풀림성이 달라지게 되는데, 이는 의약용 제제의 제

조 시 고려해야할 매우 중요한 특성으로 알려져 있다38). 

본 실험에서는 MCC 원료의 종류 및 압착 압력에 따른 

제제 물풀림성 평가를 실시하였다. 삼각플라스크(300 

mL)에 증류수 50 mL를 추가한 후 제조된 제제를 약 

30초간 침지시켰다. 30초간 침지시킨 삼각플라스크를 

Shaker(Lab companion, SI-600R)를 이용하여 회전

수가 200 rpm에 도달한 후 1분 동안 200 rpm으로 회전

시킨 후 삼각플라스크를 40 mesh에 필터링하여 물속에

서 풀리지 않은 제제 잔여분의 무게측정을 통해 물풀림

성을 평가하였다. 

3. 결과 및 고찰 

3.1 물리적 특성 평가

3.1.1 MCC의 형태적 특성 평가

EFB-MCC의 형태적 특성을 기존의 AVICEL-MCC와 

비교 평가하였다. AVICEL-MCC의 경우 약 50 um 이

상의 크기를 가진 것으로 알려져 있는데, 제조된 EFB-

MCC와 비교하였을 때, 시료의 형태가 다소 긴 형태를 

가지고 있는 것으로 나타났고 EFB-MCC의 경우 상대

적으로 다양한 형태와 입자로 구성되어 있는 것을 확인

할 수 있었다.
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<AVICEL-MCC> <EFB–MCC>

<AVICEL-MCC> <EFB–MCC>

Fig. 1.   Scanning electron micrographs of AVI-
CEL-MCC and EFB-MCC.

3.1.2 입도분석

AVICEL-MCC와 EFB-MCC의 입자 크기의 분포를 

확인하기 위해 입도분석을 실시하였다. AVICEL-MCC

의 경우 입자 크기의 분포가 균일한 것과는 달리 EFB-

MCC의 경우 입자의 분포가 매우 광범위하게 분포하고 

있는 것을 Fig.2를 통해 확인할 수 있었다. Table 2에

서 보여지는 것과 같이 누적 분포를 통한 입자 크기의 분

포 분석 결과 X50 에서 AVICEL-MCC는 68.58 μm, 

EFB-MCC 26.59 μm 으로 나타났으며, 이후의 누적 분

포에서는 EFB-MCC의 크기가 AVICEL-MCC에 비해 

다소 커지는 것으로 볼 때, EFB-MCC의 경우 상대적

으로 작은 입자들이 많이 존재하고 있는 것으로 판단되

었다. 

3.1.3 백색도 평가

MCC의 백색도가 높을 경우 잔여 리그닌의 함량이 적

은 것으로 볼 수 있는데39), EFB로 제조된 MCC와 AVI-

CEL-MCC와과의 백색도 평가를 실시를 통해 외관 특성 

및 리그닌의 잔여 등에 따른 셀룰로오스의 순도 특성 평

가를 실시하였다. 평가를 실시한 결과 AVICEL-MCC와 

EFB-MCC가 각각 80.05, 79.69로 유사한 수준의 백색

도를 나타내는 것을 확인하였다. 

3.2 화학적 특성 평가
3.2.1 MCC 결정구조 평가

셀룰로오스의 구조는 결정영역과 비결정영역으로 나누

어지고 이러한 셀룰로오스 결정화도는 제제의 제조 시 

영향을 미치는 데, 결정화도가 낮을 경우 결정화도가 높

은 제제에 비해 강도적 특성이 낮게 나타난다는 보고가 

있다40). XRD를 이용하여 각 시료의 결정구조를 측정한 

후 Segal식을 이용하여 AVICEL-MCC와 제조된 EFB-

MCC의 결정화도를 Eq.1 공식으로 계산하였다. 본 실험

에서 AAVICEL-MCC 75.6 %, EFB-MCC 75.1 %의 결

정화도를 나타내어 선행연구와 유사한 결정화도를 가지

는 것을 확인하였으며27,41),이러한 결과를 바탕으로 결정

화도는 제제 제조 특성에 주요한 차이를 가져오지 않을 

것으로 판단하였다. 

Table 2. Cumulative distribution of AVICEL-MCC and EFB-MCC

Cumulative distribution

X10 X16 X50 X84 X90 X99

AVICEL-MCC (μm) 22.26 29.38 68.58 124.56 144.25 213.06

EFB-MCC (μm) 3.68 5.74 26.59 127.87 127.87 253.73

Table 3.    ISO brightness of AVICEL-MCC and 
EFB-MCC

ISO brightness

Average Std Dev. High Low

AVICEL 
-MCC

79.69 0.93 80.28 78.61

EFB-MCC 80.05 1.907 81.50 77.89

Fig. 2.   Particle size distribution of AVICEL-MCC 
and EFB-MCC.
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Table 4.   Crystallinity of AVICEL-MCC and EFB 
-MCC

Crystallinity

Min Max Crystallinity(%)

AVICEL -MCC 550 2253 75.6

EFB-MCC 603 2423 75.1

3.2.2 MCC의 관능기 평가

FT-IR을 이용하여 EFB-MCC와 AVICEL-MCC의 화

학 관능기 평가를 실시하였다. 스펙트럼에서 1(669 cm-1)

은 C-H의 bending 피크, 2(896 cm-1)은 방향족 알켄의 

C-H bending 피크42), 3,4는(1050-1165 cm-1) 피크는 

C-O-C 신축 진동 피크43), 5,6(1320~1425 cm-1)은 –

OH 면내 변동 피크26), 1425는 아로마틱 링 그룹의 수소

결합의 상호작용에 대한 피크이며44), 6(1645 cm-1)은 물

의 흡수물분자의 상호작용에 따른 셀룰로오스와 물 사이

의 강한 상호작용으로 인하여 나타나는 피크43,45), 7(2900 

cm-1)은 CH2 그룹의 신축 피크45), 8(3350 cm-1)은 –OH 

신축 진동 피크43,46) 나타낸다. AVICEL-MCC와 EFB-

MCC의 FTIR 스펙트럼이 유사한 것으로 보아 화학적 관

능기의 특성차이는 거의 없는 것으로 확인하였다.

Fig. 3.   FT-IR spectra of AVICEL-MCC and 
EFB-MCC.

3.3 제제 제조 특성 평가

3.3.1 제제 압축성 평가

AVICEL-MCC와 EFB-MCC를 각각 이용하여 제조한 

제제의 압력별 두께 측정 평가를 실시하여 압축성을 평

가하였다. 또한 제조 후 제제의 형태적 특성을 전자현미

경을 통해 평가하였다. EFB-MCC의 동일압력 조건에서 

AVICEL-MCC에 비해 밀도가 높은 제제가 형성되는 것

으로 확인되었는데 이는 EFB-MCC의 넓은 입자 크기 분

포로 AVICEL-MCC에 비해 상대적으로 제제 제조시 팩

킹 특성이 우수하게 나타나는 것으로 판단되었다. 이러

한 영향으로 실제 Fig 5에서 나타나는 것과 같이 제제 표

면에서도 상대적으로 균일하고 매끈한 표면을 가지게 되

는 것으로 나타났다. 제제의 단면의 비교시에서는 특별한 

차이점이 나타나지 않았다. 

Fig. 4.   Change in thickness of tablets depending 
on press pressure of AVICEL-MCC and 
EFB-MCC.

<AVICEL-MCC>

(a) Surface structure(10 kg/cm2)

<EFB–MCC>

<AVICEL-MCC>

(b) Cross section structure(10 kg/cm2)

<EFB–MCC>

Fig. 5.   Scanning electron micrographs of the 
tablets made of AVICEL-MCC and 
EFB-MCC.

3.3.2 물풀림성 평가 

제조된 제제가 물속에서 자연해리되는 특성을 물풀림성

으로 비교 평가하였다. AVICEL-MCC와 EFB-MCC 모

두에서 제제 제조시 압착압력이 증가함에 따라 물에 풀
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리지 않고 남아있는 제제의 양이 증가함을 보였으며, 10 

kg/cm2 으로 제조한 제제를 제외하고는 EFB-MCC가 

상대적으로 물속에서 덜 해리되는 것으로 나타났다. 이

러한 현상은 EFB-MCC의 형태적 특성에서 작은 크기의 

입자들이 AVICEL-MCC 보다 많이 존재하기 때문인 것

으로 판단되었다. 이러한 특성으로 낮은 압력으로 압착하

여 제조되는 경우 입자 사이즈가 균일하지 못하기 때문에 

AVICEL-MCC에 비하여 풀어짐성이 높아지나, 20 kg/

cm2의 압력 이상으로 압착하여 제조되는 경우 상대적으

로 높은 강도의 제제가 제조됨에 따라 물풀림성이 감소하

는 것으로 판단되었다. 

Fig. 6. Changes in water disintegration de-
pending on the tablet making pressure of AVI-
CEL-MCC and EFB-MCC.

4. 결 론

본 논문에서는 동남아시아를 중심으로 매년 많은 양으

로 발생되는 폐기성 바이오매스인 오일팜 EFB의 고도활

용 방안을 모색해보고자 EFB로부터 고순도 셀룰로오스 

소재인 MCC를 제조하여 그 특성을 평가하여 보았다. 특

히, 제약산업의 소재로 적용가능성을 평가하기 위하여 다

양한 공정조건에서 고밀도 제제를 제조하여 제제의 품질

특성변화를 기존의 AVICEL-MCC와 비교 평가하였고 

그 결과는 다음과 같다. 

1)   EFB-MCC와 AVICEL-MCC와의 물리적 특성을 평

가한 결과, EFB-MCC가 AVICEL-MCC에 비해 입자

크기 분포가 넓게 분포하였고, 상대적으로 작은 크기

의 입자분포가 높은 것을 확인할 수 있었다. 

2)   XRD, FT-IR을 이용한 결정화도 및 화학 관능기 평가 

결과 AVICEL-MCC와 EFB-MCC와의 화학적 조성

과 결정화도는 매우 유사한 것을  수 있었다. 

3)   원료에 따른 제제 제조 특성 평가를 위해 압축성, 물

풀림성 특성을 평가한 결과, EFB-MCC가 AVI-

CEL-MCC에 비해 압축성이 더 높은 것을 확인할 수 

있었으며, EFB-MCC가 20kg/cm2 압력 이상에서 제

조 시 AVICEL-MCC에 비해 제제강도가 우수하여 상

대적으로 물 풀림성이 낮게 나타나는 것을 알 수 있었

다. 이러한 결과를 통해 입자크기의 분포를 조절함으

로써 제제의 강도적 특성의 개선효과를 가져올 수 있

을 것으로 판단되었다.

EFB-MCC의 적용성을 평가한 본 연구의 결과를 기반

으로 하여 효율적 제조방안과 적용성 개선 방안 연구 등 

추가적인 관련 연구가 진행된다면 EFB의 고부가가치 활

용방안을 확보할 수 있을 것으로 생각된다.
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