
1. 서 론

건설분야에서는 구조적 안정성과 더불어 생활수준과 의식수준의 

향상으로 미관에 대한 새로운 요구가 증대되고 있다(Jang 2007). 또

한 친서정적이면서도 다양한 콘크리트 제품을 찾는 수요가 증가하는 

등 사회적인 배경과 연관하여 의장성이 중요시되고 있다(Seok 2016).

이에 따라 환경친화적인 콘크리트의 중요성이 강조됨은 물론 

콘크리트 구조물의 아름다움을 추구하는 경향이 증가하면서 착색

재를 사용한 칼라 콘크리트의 생산이 증가하고 있다(Choe et al. 

2006; Lee et al. 2004). 칼라 콘크리트란 백색 포틀랜드 시멘트 

및 기타 시멘트에 착색재를 첨가하여 제작하는 것으로 국외의 경

우는 내⋅외부 공간을 중심으로 다양한 색상의 칼라 콘크리트가 

광범위하게 쓰이고 있다. 그러나 국내에서는 고가의 재료 사용으

로 공사비가 크게 증가되는 경제적인 요인 및 장기적인 환경하에

서의 내구성 평가가 검증되지 않아 특별한 경우를 제외하고는 기

피하고 있는 실정이다(Lee 2003).

한편 보크사이트로(Bauxite)부터 수산화알루미늄 추출공정에서 

발생되는 레드머드 슬러지는 Fe2O3를 약 20% 함유하고 있어 자연

스런 천연 황토색을 나타내며 건설산업 분야에 활용 가능성이 높다. 

산업부산물 레드머드는 베이어프로세스 공정으로 인하여 함수율 

50%의 슬러지 상태로 배출되고 있으며, 현재 이를 함수율 10% 내외

의 분말형태로 제조하여 재활용하고 있다. 그러나 분말형태의 제조

는 가열 및 분쇄 공정이 필요하고 이에 따른 제조원가 상승 등 경제

적인 문제로 인해 재활용률이 약 10% 수준으로 제한적이다. 연간 

30만 톤이 발생되고 있는 레드머드를 건설산업에 적극적으로 재활

용하기 위해서는 취급이 간편하고 제조원가를 절감시킬 수 있는 재

활용 기술개발이 요구된다. 이러한 레드머드를 건설산업에 재활용

하고자 하는 연구가 국내외적으로 다양하게 수행되고 있다. 

Pontikes and Anglopoulos(2013)의 연구에 의하면 레드머드에 

10~15% 함유되어 있는 Na2O는 슬래그나 알루미노 규산염 광물이 
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해리되어 축중합을 통해 안정한 수화물을 생성하기 위한 자극제나 

촉진제로서 액상 규산나트륨(Sodium Silicate) 대신 활용 가능하

거나 인산나트륨(Sodium Phosphate) 대신 지연제로서 활용 가능

하여 각종 건설자재로서의 재활용이 가능하다고 보고하고 있다.

또한 레드머드를 건설자재로서 재활용하기 위한 기존 연구문헌 

중 Kang은 레드머드를 알칼리 활성화 슬래그-레드머드 시멘트를 

제안하였다. 알칼리 활성화 슬래그-레드머드 시멘트는 고가의 액

상 자극제 대신 분말형 산업부산물 자극제와 레드머드와 함께 활

용하는 연구이다(Kang 2012).

따라서 본 논문에서는 산업부산물인 함수율 50%의 레드머드 슬

러지를 가열 공정 없이 적정 혼합수 및 첨가제를 사용하여 액상으

로 제조하였으며, 제조된 액상화 레드머드를 시멘트 모르타르에 

첨가하여 액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 강

도 및 색차를 검토하고 향후 경제적으로 제조된 액상화 레드머드를 

건설산업 현장에 대량 적용되기 위한 기초자료를 제시하고자 한다.

2. 실험계획 및 방법

2.1 실험계획

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 강도 및 

색차 분석을 위한 실험계획을 Table 1에 나타내었다. 결합재는 보

통 포틀랜드 시멘트(C)와 고로 슬래그 시멘트(SC)를 사용하였으며 

단위시멘트량은 400kg/m3, W/C비는 70%로 설정하였다. 액상화 

레드머드는 시멘트 중량에 대하여 12.5%, 25%, 37.5%, 50%로 외

할 첨가하였으며 액상화 레드머드의 함수율을 고려하여 배합별로 

수량을 제외하고 W/C비를 계산하여 배합하였다. 액상화 레드머드 

첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 강도 및 색차 분석 검토를 위하

여 플로우, 압축강도, 색차 분석을 실시하였다.

2.2 사용재료

레드머드(red mud) 슬러지는 보오크사이트 원광석으로부터 수

산화알루미늄[Al(OH)3] 및 산화알루미늄(Al2O3)을 제조하는 공정

에서 발생되는 산업부산물이다. 국내의 경우 레드머드는 Bayer 

Process를 통하여 Al2O3 1톤을 생산하면 함수율 40~60%의 슬러

지 상태로 대략 2톤이 발생되며, 발생량은 국내 발생량의 대부분을 

차지하고 있는 K사에서만 연간 약 30만 톤이 슬러지 상태로 발생

되고 있다. 레드머드를 활용하기 위한 기존방법으로 건조분쇄 공

정을 거친 건조 레드머드의 특성과 배출형태인 레드머드 슬러지의 

물리화학적 특성을 Table 2에 나타내었다. 레드머드의 화학조성

은 SiO2, Al2O3, Fe2O3가 약 80%를 차지하고 있으며, 레드머드가 

황토색으로 나타나게 하는 Fe2O3는 22.8%를 차지하고 있다. 

레드머드 슬러지의 사진을 Fig. 1(a)에 나타내었다. 물리적 특성

은 함수율 50.2%의 슬러지 상태로 진밀도는 2.0g/cm3, 평균입경 

4.31㎛이다. 현재 가장 많은 재활용 형태인 건조 레드머드는 Fig. 

1(b)와 같으며 물리적 특성은 함수율 10.2%의 건조분말로서 진밀

도는 3.50g/cm3로 시멘트와 비교하여 상대적으로 크며 비표면적

은 23.53m2/g, 평균입경은 2.75㎛이다.

레드머드 슬러지를 분산시켜 액상화 레드머드로 제조하기 위하

여 국내 K사의 호모믹서를 사용하여 혼합 분산하였다. 혼합수와 

레드머드 슬러지를 3분간 분산시킨 후 분산제, 증점제 및 소포제

를 차례로 첨가하여 2분간 추가 분산시켰다. 본 논문에서 레드머드 

슬러지를 분산시키기 위한 장비로서 호모믹서는 회전하는 rotor와 

Type of binder Binder content
(%) W/C(%) Liquefied red mud/

binder(%)
Unit weigth(kg/m3)

Test items
B1) S2) W3) R4)

Ordinary
portland cement(C)

C0 400 70 0 400 1,697 280 -

- Flow
- Compressive strength

(7days, 28days)
- Color difference analysis

C50 400 70 12.5 400 1,697 256 50

C100 400 70 25 400 1,697 232 100

C150 400 70 37.5 400 1,697 207 150

C200 400 70 50 400 1,697 183 200

Slag cement(SC)

SC0 400 70 0 400 1,683 280 -

SC50 400 70 12.5 400 1,683 256 50

SC100 400 70 25 400 1,683 232 100

SC150 400 70 37.5 400 1,683 207 150

SC200 400 70 50 400 1,683 183 200

1) B: Binder(Ordinary portland cement or Slag cement) 2) S: Sand 3) W: Water 4) R: Liquefied Red Mud

Table 1. Experimental plan and mix design



강석표 ･ 강혜주

148 Vol. 6, No. 2 (2018)

고정되어 있는 stator 사이의 세밀한 간극으로 강력한 전단에너지

를 만들어 내는 분산장비이다. 호모믹서는 회전자의 고속 회전으

로 인해 약 20∼30m/s의 높은 전단력이 발생되고 주위의 진공에 

의해 레드머드 슬러지가 아래에서 회전자 사이로 빨려 들어가며 

입자가 분산되어 입경이 작아지게 된다(Kang and Kang 2017).

본 논문에 사용한 액상화 레드머드를 Fig. 1(c)에 나타내었다. 

제조된 액상화 레드머드의 고형분은 51.6%, 단위용적 질량은 

1,570kg/cm3이며, 평균입경은 3.15㎛로 Fig. 2와 같이 레드머드 

슬러지보다 작고 건조 레드머드 2.75㎛와 비교하여 비교적 구형으

로 입자는 크지만 비교적 고른 입도 분포를 나타내고 있다. 점도는 

7,850cP를 나타내며 레드머드 슬러지 점도인 약 20,000cP보다 

낮은 점도를 나타내고 있다.

본 연구에서 사용한 결합재는 보통 포틀랜드 시멘트와 고로 슬

래그 시멘트이며 물리⋅화학적 특성을 Table 3에 나타내었다. 본 

연구에서 사용한 보통 포틀랜드 시멘트는 국내 S사의 보통 포틀랜

드 시멘트를 사용하였다. 또한 고로슬래그 시멘트는 국내 H사에서 

시판하고 있는 비표면적 3,959cm2/g, 밀도 3.06g/cm3의 1종 고로

슬래그 시멘트를 사용하였다. 

본 논문에서 사용한 골재는 KS L ISO 679의 주문진 표준사를 

사용하였다.

2.3 실험방법
액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 플로우 

측정은 KS F 2594 굳지 않는 콘크리트의 슬럼프 플로우 시험방법

에 의하여 측정하였다. 

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 압축강도

를 측정하기 위하여 KS L ISO 679에 의거하여 공시체를 각 재령별

로 3개씩 제작하여 양생온도 20±2℃ 및 상대습도 70%의 항온항습

기에서 양생하였다. 7일, 28일이 경과한 후 KS F 5105 수경성 시멘

트 모르타르의 압축강도 시험 방법에 의해 압축강도를 측정하였다.

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 색차 분

석을 위한 측색방법은 일반적인 측색방법인 시감측색법과 기기에 

의한 물리적인 측색의 두 가지 방법으로 진행하였다.

일출 3시간 후부터 일몰 3시간 전 사이의 운량 30% 정도의 담

천공 상태에서, 먼셀표색계에 의한 시감측색법으로 측색하는 시감

측색법과 접물측정 방식의 색채휘도계(CD-200, Minolta)를 이용

하여, CIE D65 광원을 기준광원으로 하여 측색하는 물리측색법을 

사용하였다.

Table 2. Properties of red mud

Type Specific surface 
area(cm2/g)

Average particle 
diameter(㎛)

Density
(g/cm3)

Moisture
content ratio(%)

Viscosity
(cP)

Chemical composition(%)

SiO2 Al2O3 Fe2O3 CaO MgO SO3 Na2O K2O

Red mud sludge 6,465 4.31 2.0 50.2 20,000
38.8 16.1 22.8 3.4 0.2 0.0 10.0 0.4

Dried red mud 3,144 2.75 3.15 10.2 -

Table 3. Physical properties and chemical composition of binder

Type of binder Specific surface area
(cm2/g)

Density
(g/cm3) Ig. loss

Chemical composition(%)

SiO2 Al2O3 Fe2O3 CaO MgO SO3

OPC1) 3,144 3.15 1.32 21.7 5.7 3.2 63.1 2.8 2.2

SC2) 3,959 3.06 1.49 27.2 9.4 2.2 52.0 3.6 2.1

1) OPC: Ordinary portland cement 2) SC: Slag cement

(a) Red Mud sludge (b) Dried Red Mud (c) Liquefied Red Mud

Fig. 1. Image of red mud Fig. 2. Partile size distribution of red mud 
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측색대상에 대하여 측색한 표색계는 Fig. 3에 나타낸 CIE 1976 

L*a*b*를 측정하였으며, 시감측색에 의한 측색은 Munsell 색채계

를 기준으로 하였다.

분석방법은 국제조명위원회(Commission Internationale de 

l’Eclairage, 약칭 CIE)가 1976년에 권장한 지각적으로 거의 균등한 

보도를 가진 색공간인 CIE L*a*b* 표색계를 기준으로 계산하였으며 

색차계산은 KS M ISO 7724도료와 바니시 측색법에서 규정하고 있는 

외장마감재의 색채측정방법 및 색차계산방법에 근거하여, L*a*b* 

색차 계산식은 KS A 0063: 색차표시방법을 토대로 계산하였다.

3. 실험결과 및 분석

3.1 플로우

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 플로우 측

정 결과를 Fig. 4에 나타내었다. 그림에서 볼 수 있듯이 결합재를 

보통 포틀랜트 시멘트로 사용한 경우 액상화 레드머드를 첨가하지 

않은 C0에서 102mm, 액상화 레드머드를 결합재에 대하여 12.5% 

첨가한 C50에서 121mm, 25% 첨가한 C100에서 123mm, 37.5% 첨가

한 C150에서 124mm, 50% 첨가한 C200에서 126mm를 나타내었다. 

액상화 레드머드를 보통 포틀랜드 시멘트 모르타르에 첨가하게 되

면 플로우는 증가하는 것으로 나타났으며 액상화 레드머드를 첨가

하지 않은 시험체와 비교하여 첨가량 50의 경우에서 급격히 플로우

가 증가하였다. 액상화 레드머드 첨가량에 따른 변화는 121~126mm

로 나타나 첨가량에 따른 영향 정도는 미미한 것으로 나타났다.

결합재를 슬래그 시멘트로 사용한 시멘트 모르타르의 플로우 

측정 결과 액상화 레드머드를 첨가하지 않은 SC0에서 104mm, 액

상화 레드머드를 결합재에 대하여 12.5% 첨가한 SC50에서 

138mm, 25% 첨가한 SC100에서 142mm, 37.5% 첨가한 SC150에

서 145mm, 50% 첨가한 SC200에서 146mm를 나타내었다. 액상화 

레드머드를 슬래그 시멘트 모르타르에 첨가하게 되면 플로우는 

증가하는 것으로 나타났으며 액상화 레드머드를 첨가하지 않은 

시험체와 비교하여 첨가량 50의 경우에서 급격히 플로우가 증가

하였다. 액상화 레드머드 첨가량에 따른 변화는 138~146mm로 나

타나 첨가량에 따른 영향 정도는 보통 포틀랜트 시멘트를 결합재

로 사용한 경우보다 큰 것으로 나타났다. 액상화 레드머드를 첨가

할수록 결합재를 보통 포틀랜트 시멘트를 사용한 경우보다 슬래그 

시멘트를 사용한 경우가 더 좋은 유동성을 나타냈다. 이는 일반적

으로 보통 포틀랜트 시멘트보다 수화반응이 지연되는 슬래그 시멘

트가 액상화된 레드머드와 함께 볼베어링 역할을 하여 유동성을 

증진시킨 것으로 판단된다.

3.2 압축강도

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 압축강도 

측정 결과를 Fig. 5에 나타내었다. 결합재를 보통 포틀랜트 시멘트

로 사용한 시멘트 모르타르의 28일 압축강도는 C0에서 29.1MPa, 

C50에서 22.0MPa, C100에서 14.8MPa, C150에서 5.1MPa, C200

에서 4.1MPa를 나타내며 액상화 레드머드를 첨가할수록 압축강도

는 낮아지는 것으로 나타났다. 

결합재를 슬래그 시멘트로 사용한 시멘트 모르타르의 28일 압

축강도는 SC0에서 22.3MPa, SC50에서 19.1MPa, SC100에서 

11.7MPa, SC150에서 10.9MPa, SC200에서 7.6MPa를 나타내며 

보통 포틀랜트 시멘트와 마찬가지로 액상화 레드머드를 첨가할수

록 압축강도는 낮아지는 것으로 나타났다. 본 논문에서는 배합에

서 액상화 레드머드의 함수율을 고려하여 혼합수량을 제외하였기 

때문에 물비의 영향보다는 기존 분말 레드머드를 사용한 시멘트 

모르타르의 연구 결과와 마찬가지로 레드머드의 첨가로 직경 

10~1,000nm의 모세관 공극이 증가(Kang and Kwon 2017)하는 

것과 더불어 레드머드의 첨가량이 증가할수록 실질적인 결합재의 

손실량이 증가하기 때문에 수화반응에 의한 수화생성물의 감소로 

강도 발현 정도가 미미한 것으로 판단된다.

Fig. 3. CIE Lab color system Fig. 4. Flow test result
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액상화 레드머드를 첨가하지 않은 플레인 시료인 C0, SC0와 

액상화 레드머드를 첨가한 시멘트 모르타르의 상대 압축강도 비를 

Fig. 6에 나타내었다. 결합재를 보통 포틀랜트 시멘트로 사용한 

시멘트 모르타르의 28일 상대 압축강도 비는 C0 100%에 대하여 

C50에서 75.6%, C100에서 50.8%, C150에서 17.7%, C200에서 최

소 14.2%로 급격한 감소를 나타내었다. 결합재를 슬래그 시멘트로 

사용한 시멘트 모르타르의 28일 상대 압축강도 비는 SC0 100%에 

대하여 SC50에서 85.7%, SC100에서 52.7%, SC150에서 49.0%, 

SC200에서 34.2%를 나타내었다. 액상화 레드머드를 첨가량에 따

른 시멘트 모르타르의 압축강도 영향정도는 슬래그 시멘트보다 

보통 포틀랜트 시멘트가 큰 것으로 나타났으며 첨가량에 따른 강

도 감소폭이 큰 것으로 나타났다.

3.3 색차 분석

색의 3속성에 의한 표시방법에 의하면, 색에는 3가지의 성질과 

차원이 있고 이 3가지의 차원은 색상(hue), 명도(value, lightness), 

채도(chroma)로 분석된다. 또한 이것을 색감각의 3속성이라 부르

며 이와 같은 색의 3속성에 의한 표시기호에 따라 유채색은 먼셀 

표색계(H V/C)로 ‘5R 4/10’와 같은 예로 나타낼 수 있다(Lee 2003, 

KS A 0062).

L*a*b* 표색계는 1976년에 국제조명위원회에서 규격화한 표색

계 하나로 물체의 색을 표현하는 데 가장 일반적으로 사용되고 

있다. L*a*b* 표색계는 Fig. 3에 표시된 바와 같이 L*는 명도를 

색상과 채도를 표시하는 색도를 a*, b*로 표시하고 있으며 a*는 

빨간색 방향 -a*은 녹색 방향으로, b*는 노란색 방향, -b*는 파

란색 방향을 표시하고 있다. 각 방향으로 수치가 커짐에 따라 색도

가 높게 되고 중앙으로 감에 따라 무채색으로 된다. 그리고 L*값
은 명도를 나타내는 것으로 측정범위는 0에서 100까지이며, 0은 

검정색이며, 100은 흰색을 나타낸다. 또한 a*와 b*값은 색상과 채

도가 종합된 것으로 측정범위는 각각 +60에서 -60까지 120등급

으로 분류된다(Kim 2010, Shin 2014). 

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르 시험체의 

사진을 Table 4에 나타내었으며 색차 분석 결과를 Table 5에 나타

내었다. 색차값에 해당하는 값은 결합재를 보통 포틀랜트 

시멘트로 사용한 시멘트 모르타르의 경우 C0에서 25.11, C50에서 

7.14, C100에서 3.28, C150에서 9.07, C200에서 13.67을 나타내며 

액상화 레드머드를 첨가할수록 색차값은 비교적 증가하는 것으로 

나타났다. 결합재를 슬래그 시멘트로 사용한 시멘트 모르타르의 

경우 값은 SC0에서 28.15, SC50에서 5.32, SC100에서 

7.09, SC150에서 11.85, SC200에서 9.32를 나타내며 보통 포틀랜

트 시멘트와 마찬가지로 액상화 레드머드를 첨가할수록 색차값은 

Table 4. Image of specimen with liquefied red mud

Type of binder Ordinary portland cement(C) Slag cement(SC)

Liquefied
red mud

added
amount

0

50

100

150

200

Fig. 5. Compressive strength

Fig. 6. Relative compressive strength ratio
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증가하는 것으로 나타났다. 그러므로 색강도(color strength)를 고

려한다면 본 논문에서의 효율적인 첨가량은 보통 포틀랜트 시멘트

의 경우 증가폭이 큰 C150, 슬래그 시멘트의 경우 가장 높은 값을 

나타내는 SC150이 적정할 것으로 판단된다.

결합재를 보통 포틀랜트 시멘트로 사용한 시멘트 모르타르의 

명도에 해당하는 L*값은 52.85~54.87로 나타났으며 슬래그 시멘

트로 사용한 시멘트 모르타르의 L*값은 52.66~62.98을 나타내며 

슬래그 시멘트를 결합재로 사용하는 것이 더 높은 명도값을 타내

는 것으로 측정되었다.

액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 색도를 

a*값 및 b*값을 Fig. 7에 나타내었다. 결합재 종류와 관계없이 액

상화 레드머드 첨가할수록 빨간색 방향에 해당하는 a*값은 증가하

는 것으로 나타났다. a*와 마찬가지로 노란색 방향에 해당하는 b*

값은 액상화 레드머드를 첨가할수록 증가하는 것으로 나타났다. 

기존 황토색을 나타내는 무기안료 제조 시 산화철 안료를 비율에 

따라 red와 yellow를 혼합하여 제조하는 것과 같이 사용하는 것과 

같이 액상화 레드머드의 첨가량에 따른 색도 값으로 기존 산화철 

안료의 비율에 따른 색채값을 얻을 수 있을 것으로 판단된다.

액상화 레드머드를 첨가한 시멘트 모르타르의 a*와 b*의 관계

를 Fig. 8에 나타내었다. 시멘트 모르타르에 액상화 레드머드를 

첨가하게 되면 모든 시험체에서 색채는 YR 계열의 범위에 분포하

는 것으로 나타나며 액상화 레드머드 첨가량이 증가할수록 색채는 

뚜렷해지는 경향을 나타내었다.

4. 결 론

산업부산물 레드머드를 활용하기 위한 방안으로 적정 혼합수 

및 첨가제를 사용하여 제조된 액상화 레드머드를 제조하고 이를 

혼입한 시멘트 모르타르의 강도 및 색차 분석을 검토한 결과는 

다음과 같다.

1. 액상화 레드머드를 첨가한 시멘트 모르타르의 플로우는 결

합재를 보통 포틀랜트 시멘트로 사용한 경우 90~126mm, 

슬래그 시멘트로 사용한 경우 104~146mm를 나타내며 결합

재를 슬래그 시멘트로 사용한 경우가 더 유동성이 좋은 것으

로 나타났다.

2. 액상화 레드머드를 첨가한 시멘트 모르타르의 28일 압축강도

는 결합재를 보통 포틀랜트 시멘트로 사용한 경우 29.1~ 

4.1MPa를 나타내며 액상화 레드머드를 첨가할수록 압축강도

는 낮아지는 것으로 나타났다. 결합재를 슬래그 시멘트로 사용

한 시멘트 모르타르의 28일 압축강도는 22.3~7.6MPa를 나타

내며 보통 포틀랜트 시멘트와 마찬가지로 액상화 레드머드를 

첨가할수록 압축강도는 낮아지는 것으로 나타났다.

3. 액상화 레드머드를 첨가한 시멘트 모르타르의 색차 분석 결

과 시멘트 모르타르에 액상화 레드머드를 첨가하게 되면 색

채는 YR 계열의 범위에 분포하는 것으로 나타나며 액상화 

레드머드 첨가량이 증가할수록 색차값이 증가하며 색채가 

뚜렷해지는 경향을 나타내었다.

Table 5. Color difference characterization with liquefied red mud

Type of binder Color difference 
value()

CIE L*a*b*

L* a* b*

Ordinary 
portland 
cement

(C)

C0 25.11 53.92 1.82 12.93

C50 7.14 52.82 13.98 28.06

C100 3.28 54.87 17.78 34.74

C150 9.07 53.09 21.1 39.56

C200 13.67 53.87 24.02 43.87

Slag
cement
(SC)

SC0 28.15 62.98 0.82 10.31

SC50 5.32 52.66 18.76 34.24

SC100 7.09 58.68 20.95 38.37

SC150 11.85 60.4 25.25 40.44

SC200 9.32 55.22 24.06 38.10

Fig. 7. According to the amount of liquefied red mud a* and b*

Fig. 8. Relationship between a* and b*
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액상화 레드머드의 첨가량에 따른 시멘트 모르타르의 강도특성 및 색차 분석

건설분야에서는 구조적 안정성과 더불어 생활수준과 의식수준의 향상으로 미관에 대한 새로운 요구가 증대되고 있다. 한편 

보크사이트로(Bauxite)부터 수산화알루미늄 추출공정에서 발생되는 레드머드 슬러지는 Fe2O3를 약 20% 함유하고 있어 자연

스런 천연 황토색을 나타내며 건설산업분야에 활용 가능성이 높다. 본 논문에서는 산업부산물인 함수율 50%의 레드머드 

슬러지를  액상으로 제조하여, 제조된 액상화 레드머드를 시멘트 모르타르에 첨가하여 액상화 레드머드의 첨가량에 따른  

시멘트 모르타르의 강도 및 색차를 검토하였다. 그 결과 액상화 레드머드 첨가량이 증가할수록 압축강도는 증가하였으며 

액상화 레드머드를 첨가한 시멘트 모르타르는의 색채는 모든 시험체에서 YR계열의 범위에 분포하는 것으로 나타나며 액상화 

레드머드 첨가량이 증가할수록 색채는 뚜렷해지는 경향을 나타내었다.


